Stamborrmaskin
XS] Heavy-duty mortiser

LMO 210

>
>
-
-
-
pv
3
3

20010-0204






W1

w2

W3

=
3

=
o]

=
N

> > B> B> >

M1

M2

M3

M4

M6

M7

M8

DK Advarselsymboler — EE Hoiatussiimbolid — FI Varoitussym-bolit — GB Warnings Symbols — LT [spéjamieji Zenklai —

LV Bridinajuma simboli — NO Varselsymboler — PL Symbole ostrzegawcze — SE Varningssymboler

DK Advarsel / EE Hoiatus / FI Varo / GB Warning / LT [sp¢jimas / LV Bridnajums / NO Advarsel / PL Ostrzezenie / SE Varning

DK Advarsel, roterende genstande / EE Hoiatus - poorlev objekt / FI Varo pyorivid osia / GB Warning - Rotating object / LT [spéjimas - besisukantis objektas
/ LV Bridinajums - rot&joss objekts / NO Advarsel om roterende gjenstand / PL Ostrzezenie - obracajacy sig przedmiot / SE Varning for roterande foremal

DK Advarsel, strom / EE Hoiatus - elekter / FI Sahkovirta / GB Warning - Electricity / LT [spéjimas - elektra / LV Bridinajums - elektriba / NO Advarsel om
strom / PL Ostrzezenie - elektryczno$¢ / SE Varning for strém

DK Advarsel, roterende skarende verktej / EE Hoiatus - poorlev 16ikeriist / FI Varo pyérivid terid / GB Warning - Rotating cutting tool / LT [spéjimas -
besisukantis pjovimo jrankis / LV Bridinajums - rotgjoss griezosais instruments / NO Advarsel om roterende skjerende verktoy / PL Ostrzezenie - obrotowe
narzgdzie tnaca / SE Varning for roterande skirande verktyg

DK Advarsel, savklinge / EE Hoiatus - seatera / FI Varo sahanteréd / GB Warning - Saw blade / LT [spéjimas - pjiklo gelezté¢ / LV Bridinjums - zaga asmens
/ NO Advarsel om sagblad / PL Ostrzezenie - brzeszczot pity / SE Varning for sagblad

DK Advarsel! Sla altid stremmen fra ved service og vedligeholdelse / EE Ettevaatust, remondija hooldustddde ajaks tuleb vool vilja liilitada / FI Varoitus!
Virta on katkaistava huollon ja kunnossapidon ajaksi / GB Warning - Power supply must be switched off during service and maintenance / LT [spéjimas:
atliekant remonta ir techning priezitira bitina atjungti srove / LV Uzmanibu! Pirms apkopes vai remonta darbiem izslédziet stravas padevi! / NO Advarsel,
strommen ma slas av ved service og vedlikehold / PL Uwaga! Na czas naprawy i konserwacji nalezy odtaczy¢ doptyw pradu / SE Varning, strommen maste
stdngas av vid service och underhall

DK Advarsel, savklinge / EE Hoiatus - seatera / FI Varo sahanteréé / GB Warning - Saw blade / LT [spéjimas - pjuklo gelezté / LV Bridinjums - zaga asmens
/ NO Advarsel om sagblad / PL Ostrzezenie - brzeszczot pity / SE Varning for sagblad

DK Pabudssymboler — EE Kohustusmérgid — FI Mairayssymbolit — GB Mandatory Signs — LT Privalomieji Zenklai —

SHSOOOB

LV Obligataa zimes — NO Pabudssymboler — PL Znaki obowiazkowe — SE Pabudssymboler

DK Les vejledningen / EE Lugege juhendit / FI Lue ohjekirjasta / GB Read the Manual / LT Perskaitykite vadova / LV Izlasiet rokasgramatu /
NO Las vejledningen / PL Przeczytaj podrecznik / SE Lds manual

DK Beskyttelsesbriller / EE Kaitseprillid / FI Suojalasit / GB Protective glasses / LT Apsauginiai akiniai / LV Aizsargbrilles / NO Beskyttelsesbriller / PL Okulary
ochronne / SE Skyddsglaségon

DK Herevaern / EE Korvakaitsmed / FI Kuulonsuojain / GB Ear defenders / LT Ausy apsaugos / LV Ausu aizsargi / NO Herevern / PL Nauszniki ochronne / SE
Horselskydd

DK Beskyttelsesmaske / EE Kaitsemask / FI Suojanaamari / GB Protective mask / LT Apsauginé kauké / LV Aizsargmaska / NO Beskyttelses-maske / PL Maska

ochronna / SE Skyddsmask

DK Beskyttelseshandsker / EE Kaitsekindad / FI Suojakési-neet / GB Protective gloves / LT Apsauginés pirstinés / LV Aizsargcimdi / NO Beskyttelseshandsker /
PL Rekawice ochronne / SE Skyddshandskar

DK Sikkerhedssko / EE Kaitsejalandud / FI Suojajalkineet / GB Protective shoes / LT Apsauginiai batai / LV Aizsargapavi / NO Sikkerhedssko /
PL Obuwie ochronne / SE Skyddsskor

DK Loft med wire / EE Tostke tostuki abil / FI Nosto vaijerilla / GB Lift using hoist / LT Kelkite keltuvu / LV Paceliet,m izmantojot celSanas mehanismu / NO
Loft med wire / PL Podno$ za pomoca dzwigu / SE Lyft med vajer




DK Advarselssymboler — EE Keelumirgid — FI Kieltemerkit — GB Prohibition symbols — LT DraudZiamieji simboliai —
LV Aizlieguma simboli — NO Forbudssymboler — PL Symbole ostrzegawcze — SE Forbudssymboler

DK Ber ikke smykker / EE Ehete kandmine keelatud / FI Korujen kaytto kielletty / GB Wearing of jewellry forbi / LT Draudziama déveti
papuosalus / LV Aizliegts n&sat rotaslietas / NO Forbudt & bruke smykker / PL Noszenie bizuterii zabronione / SE Forbud att anvénda smycken

PRH2 DK Forbud mod at anvende handsker / EE Kandmine on keelatud / FI Kasinelden kéytto kielletty / GB Gloves must not be worn / LT Pirstiniy ne dévéti / LV Ir
jyvalky cimdi / NO Forbudt & bruke hansker/ PL Nie wolno zakyaday rykawic / SE Forbud att anvdnda skyddshandskar

DK Undga vade hander / EE Viltige kasutamist margade kétega / FI El marin kdsin / GB Avoid wet hands / LT Saugokités, kad nesuslaptuméte ranky / LV
PRH3 Nestradajiet ar slapjam rokam / NO Undgé vade haender / PL Unikaj dotykania mokrymi rekami / SE Undvik vata hénder
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Denne handbog er udarbejdet til ejeren og operatgren af Model BMO 210
Tappemaskine. Dens formal, ud over korrekt betjening af maskinen, er at
fremme sikkerhed ved brug af anerkendte, korrekte drifts- og vedligehol-
delsesprocedurer. Las hele sikkerheds- og vedligeholdelsesvejledningen
inden maskinen tages i brug eller serviceres. For at fa maksimal levetid og
effektivitet ud af tappemaskinen og til hjelp til sikker brug af maskinen skal
denne handbog l@ses grundigt, og alle instruktioner skal fglges omhygge-
ligt.

SIKKERHEDSREGLER

Som med alt elvarktgj er der en vis risiko ved drift og brug af tappemaski-
nen. Brug verktgjet med den respekt og forsigtighed der pakraves hvad
angar sikkerhed. Herved mindskes risikoen for personskade betydeligt.
Hvis normale sikkerhedsforanstaltninger overses eller helt ignoreres, kan
det fa personskade til fglge.

Kend dit veerktgj. Las brugsvejledningen omhyggeligt. Ler varktgjets
anvendelsesomrade og begraensninger at kende sével som de specielle risi-
ci der kan vere derved.

Serg for at sikkerhedsskzerme sidder pa plads og er i god driftsmeessig
stand.

Serg for jordforbindelse af alt vaerktgj. Hvis et varktgj er udstyret med
et trebenet strgmstik, skal det sattes i en stikkontakt med tre huller. Hvis en
adapter benyttes til en tobenet stikkontakt, skal adapterstikket tilsluttes en
sikker jordforbindelse. Fjern aldrig det tredje ben.

Fjern justeringsnggler og skruenggler. Ggr det til en vane af kontrollere
at nggler m.m. er fjernet fra vaerktgjet, inden det startes.

Hold arbejdsomradet rent. Rod i arbejdsomrader og pa borde indbyder til
ulykker.

Undga farlige omgivelser. Brug ikke elektriske varktgjer i fugtige eller
vade omrader, og udset dem ikke for regn. Hold arbejdsomrader godt
belyste.

Hold bgrn og besggende borte. Alle bgrn og besggende skal holdes pa sik-
ker afstand af arbejdsomrédet.

Gor vaerkstedet bgrnesikkert — med haengeldse, hovedkontakter eller ved
at fjerne startnggler.

Forcér ikke vaerktgjet. Det udfgrer sit job bedre og mere sikkert ved den
hastighed, det er konstrueret til.

Brug korrekt verktgj. Forcér ikke varktgjet eller tilbehgr til at udfgre et
job det ikke var konstrueret til.

Bar egnet bekladning. Bar ikke lgse klaeder, handsker, slips eller smyk-
ker som kan indfanges af bevaegelige dele. Fodtgj med antiskridséler anbe-
fales. Brug beskyttelsesharnet til at holde pé langt har.

Brug sikkerhedsbriller. Brug ogsa ansigts- eller stgvmaske hvis spantag-
ningen laver stgv.

Ggr emnet fast. Brug skruetvinger eller et skruestik til at fastholde emnet
hvor praktisk muligt. Det er mere sikkert end at bruge din hand, og det fri-
g@r begge hander til at betjene varktgjet.

Tab ikke balancen. Sgrg for altid at sta fast og holde balancen.

Hold vzerktgjerne i god stand. Hold varktgjer skarpe og rene for at fa den
bedste og sikreste praestation. Fglg vejledningerne i at smgre og skifte til-
behgr.

Sluk strgmmen til et veerktgj inden det serviceres, eller nar man skifter til-
behgr som fx kutter og bor.

Brug anbefalet tilbehgr. Sla anbefalet tilbehgr op i brugervejledningen.
Brug af forkert tilbehgr skaber risici.

Undga start ved en fejltagelse. Sgrg for at kontakten star pA "OFF” inden
ledningen sattes i.

Sta aldrig pa vaerktgjet. Alvorlig skade kan fglge, hvis vaerktgjet velter,
eller hvis man kommer i kontakt med skarevaerktgjet ved et uheld.
Kontroller beskadigede dele. Inden man fortsetter med at bruge varktg-
jet, skal beskyttelsesskaerme eller en anden del, som er beskadiget, omhyg-
geligt kontrolleres for at sikre, at den fungerer korrekt og tjener sit formal
— kontroller indstillingen af bevagelige dele og at de ikke binder. Kontroller
ogsd monteringen og alle andre forhold, som kan péavirke brugen. En skarm
eller anden del, som er beskadiget, skal repareres korrekt eller udskiftes.
Lad aldrig veerktgjet kgre uovervaget. Sluk for strgmmen. Forlad ikke
varktgjet for det er helt standset.

Stoffer, alkohol, medicin. Betjen ikke varktgj under pavirkning af stoffer,
alkohol eller nogen form for medicin.

Helbredsfarer. Stgv som dannes ved maskinslibning, -savning, drejning,
boring og andre fremstillingsprocesser, indeholder kemikalier som kan give
kreeft, fosterskader eller anden skade pa reproduktionssystemet. Eksempler
pa sadanne kemikalier er:

- Bly fra blybaseret maling.

- Krystallinsk kvarts fra mursten, cement og andre murerprodukter.

- Arsen og krom fra kemikaliebehandlet tgmmer.

Den risiko, du lgber ved disse pavirkninger, varierer athangigt af hvor ofte,
du udfgrer denne slags arbejde. For at reducere pavirkning fra disse kemi-
kalier bgr du arbejde i et godt ventileret omrade og arbejde med godkendt
sikkerhedsudstyr som fx stgvmasker, der er specielt konstrueret til at bort-
filtrere mikroskopiske partikler.




Modell LMO 210 —Tappemaskine

Kontakt

Dybdestop

Bordstop

Skruestik

Bord

SPECIFIKATIONER
ATIIL. s 20010-0204
............................................................................. LMO 210
MOLOT ...t Se typeskilt 1100 W (input),
.......................................... 1 fase, (230 V, 50 Hz)
Spindelhastighed ... Se typeskilt (2800 rpm )
Kutterkapacitet..........coeceeerevieencnieincneenes mm 635—254
Kutterskaft .........cccooeieiiiiiiiiiccd mm 19.05
Maksimal kutterslaglengde.............ccccceeeeind mm 210
Afstand fra bagpanel til kutter....................... mm 140
Patronst@rrelse ..........coccceceiiiciiecnnd mm 16
Bgsningsstgrrelse .. ...mm 19.05
Bordgang, Pa langs.. ...mm 170
Pa tvars .......... ...mm 140
BOrdSt@rrelSe ......oovevveeeeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeand mm 400x150
85dB

MODTAGELSE AF TAPPEMASKINEN

Tag tappemaskinen og soklen ud af forsendelseskasserne. Kontroller for
beskadigelser, og sgrg for at alle dele er intakte. En skade skal straks med-
deles til din distributgr og fragtmand. Las vejledningen grundigt inden
monteringen, og s@t dig ind i den korrekte monterings- og vedligeholdel-
sesprocedure og korrekte sikkerhedsforanstaltninger.

Betjeningshéndtag

> Gasdamper

_Kutter og bor

-

Emnestop

Indhold af forsendelseskasserne:
Sokkelkassen

1 sokkel

1 pakke med isenkram
Tappemaskinkassen

1 tappemaskine med motor
1 betjeningshandtag

2 héandhjulshandtag

1 patronnggle

1 kutter

1 trebord

INSTALLATION

Tappemaskinen skal fastggres til soklen med fire M12 — 120 skruer med
sekskantede hoveder (medfglger), som skrues i hullerne i soklen. Sgrg for
at der er tilstreekkelig plads pa hver side af tappemaskinen til de emner, du
pétenker at benytte.

ADVARSEL: Tappemaskinen har et trebenet stik og kraever en stik-
kontakt med jord.

I tilfelde af funktionsfejl eller nedbrud sgrger jording for at bortlede fejl-
strgm og reducerer risikoen for elektrisk stgd. Hvis du ikke er sikker pa,
at stikkontakten har en ordentlig jordforbindelse, skal du kontakte en auto-
riseret elektriker.




INDSTILLINGER
Installation af kutter og bor
1. Lgsn laseskruen som vist i figur 2.
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Figur 2

2. Indset kutterbgsningen (med hullet fremad) i hovedet. Spand skruen til-
streekkeligt til at holde kutteren pa plads.

BEMZAERK: Anbring slidsen pa siden af kutteren til venstre eller til hgjre,

IKKE fremad eller bagud. Sd kan spanerne slippe ud, nr man laver taphul-

ler.

3. Skub kutteren sa langt som muligt ind i hovedet. Senk sé kutteren ca. 0,8
mm til 1,6 mm afhengigt af den treesort, der skal arbejdes med. Spend
skruen for at holde kutteren pa plads.

4. Skub boret op gennem kutterdbningen sé langt som det kan komme. Las
boret fast med borepatronngglen.

5. Lgsn skruen og skub kutteren op mod bgsningen, og spand sa skruen.
Dette skulle give den korrekte afstand mellem spidsen af kutteren og
spidsen af boret.

EMNESTOP

Emnestoppet kan monteres pa bordet som vist i figur 3. Spaend det fast i
korrekt position.

Bord Emnestop

Skruestik Emnestop

Figur 3

BETJENING
1. Indstil dybdestoppet til den gnskede tapdybde. Se figur 4.

Hovedskaftestop,

",

Dybdetop

Hovedskafte

-

Hoved-
skaftestop

2. Anbring emnet pa bordet og spznd det fast med skruestikket. Brug ven-
stre handhjul til at beveege bordet forlens og baglens si tappemaskinens
stilling passer til emnet.

3. Indstil bordstoppene, figur 5, si de passer til den gnskede leengde af tap-
pen, og spend sa tommeskruerne.

Bordstop

Figur 5

4. Tend for maskinen og fgr kutter og bor roligt ind i emnet ved at trekke
betjeningshandtaget nedad.

BEMZRK: Indfgringshastigheden skal vere hurtig nok til at undga, at

borespidsen brander, men ikke s hurtigt at maskinen kgrer langsommere

eller kgrer fast. De forskellige indfgringshastigheder for forskellige traesor-
ter ma leeres ved erfaring.

5. Efter den forste udskering flyttes emnet videre med hgjre handhjul til
naste udskaring. Emnet skal flyttes i en retning, som lader spinerne
komme frit ud. Flyt emnet pa en sddan made at slidsen i kutteren lader
spanerne slippe ud til den side af emnet, som allerede er bearbejdet. Se
figur 6.




Kutterslids
til venstre

Kutterslids
til hgjre

Flyt emnet denne vej

Flyt emnet denne vej

Figur 6

ADVARSEL: Vend ikke slidsen i kutteren indad mod tappemaskinen
da spanerne i sa fald ikke kan komme fri af kutteren. Dette kan forar-
sage overopvarmning og eventuel brud pa kutter eller bor.

Nar der udskeres dybe tappe, sa udfgr udskaringen i flere trin pa ca. 2% cm
hver for at lade spanerne komme fri. For at undgé splintring pa bagsiden af
emnet nar tappe skeres helt igennem, anbringes et stykke restmateriale
under emnet som underlag.

VEDLIGEHOLD

Tappemaskinen krever kun mindre vedligehold som fx renggring og smg-
ring og regelmassig justering og slibning af kutter og bor.

Stgv maskinen af efter hver brug, og péfgr efter behov lidt olie eller smgre-
fedt pd sammenfgjninger, bevegelige dele etc.

Slipning af kutter og bor

For den bedst mulige prastation skal kutteren og boret holdes skarpe. Slgve
kanter giver upracise tappe og kan fgre til overophedning og brud pé kut-
ter og bor. Hvis kutteren eller boret bliver sterkt slidte og vanskelige at
slibe, skal de udskiftes.

1. Slib boret med en lille glat fil idet den oprindelige facon pa boret fplges.
Slib den indvendige kant af sideskaret samt siderne pa centrumspidsen
og bundskeret indad mod midten af boret. Se figur 7.

Slib skarets inderkant

Slib siderne af
centrumspidsen

Slib ikke yderkanten af sideskzret da dette vil pavirke borets diameter.

2.8Slib kutteren med en kutterfreser med den korrekte styretapstgrrelse.
(Styretapstgrrelsen afhanger af stgrrelsen pa kutteren). To til tre omdrej-
ninger med fraeseren i et vridbor skulle vaere nok til at hvaesse kutteren
som vist i figur 8..

Styretap

e K UTET

Hold kutteren fast i et
= T skruestik med blgde
/- | L kaeber

Figur 8

3. Brug en lille, trekantet, glat fil for at glatte kutterens indvendige kanter.
Se figur 9.

Fjern eventuelle grater fra yderkanten af kutteren med en fin kaborundums-

ten.

L 1 L’

\ ",|_ " File

\ 1

Figur 9




EESTI

Tolge algupirase kasutusjuhendi

SISUKORD
Ohutusnduded
Tehnilised andmed ...
Peitelpuurpingi vastuvotmine ..
Paigaldamine
Seadistamine ...
Peitli ja puuri paigaldamine paigaldamine
Toorikupiiraja
Kasutamine

Masinaalus .................
Kinnitusklamber .
Toorikupiiraja......
EL-tiiiibikinnitus .........

Kiesolev kasutusjuhend on ette nidhtud peitelpuurpingi BMO 210 valdajate-
le ja kasutajatele. Selle eesmirgiks on tagada masina sihipdrane ja ohutu
kasutamine ning hooldus. Enne masina kasutamist vdi hooldust loe kasutu-
sjuhend hoolikalt 1dbi. Kasutusjuhendi tdhelepanelik ldbilugemine ja mdist-
mine tagab sinu peitelpuurpingi pika eluea ning tdhusa ja ohutu kasutamise.

OHUTUSNOUDED

Nagu koikide elektritooriistade puhul esineb ka peitelpuurpingi kasutamisel
rida spetsiifilisi ohte. Kasuta masinat vastavalt ohutusnduetes esitatud hoia-
tustele. See vihendab oluliselt voimalike onnetuste riski. Lisaks voib tdsi-
seid onnetusi pohjustada igapdevaste ohutusnduete ignoreerimine.

Opi oma masinat tundma. Oma ohutuse tagamiseks loe kasutusjuhendit
tiahelepanelikult. Opi tundma masina véimalusi ja piiranguid ning samuti
masinaga kaasnevaid ohte.

Kontrolli, kas kaitsekatted jms on paigaldatud ja tookorras.

Maanda koik seadmed. Kui masinal on kolmeklemmiline pistik, tuleb see
iihendada maandatud pesasse. Kui sa kasutad adapterit masina iithendami-
seks kaheklemmilisse pistikupesasse, siis tuleb maandada adapteri maan-
dusklemm. Ara kunagi eemalda pistiku maandusklemmi.

Eemalda reguleerimisvahendid ja votmed. Enne masina sisseliilitamist
kontrolli, kas kdik mutrivotmed ja reguleerimistooriistad on masina kiiljest
eemaldatud.

Hoia tookoht puhas. Ulekuhjatud to6koht voib pohjustada dnnetusi.
Vildi ohtlikku tookeskkonda. Ara kasuta elektrilist seadet niiskes v&i mér-
jas ruumis, dra jéita seda vihma kitte. Hoolitse hea valgustuse eest.

Hoia lapsed ja kiilalised masinast eemal. Koik kiilalised peavad olema

tookohast ohutus kauguses.

Muuda tookoht lastele ohutuks ripplukuga voi kdivitusvotme eemaldami-

sega.

Ara kasuta tooriista suhtes joudu. Masin t66tab kdige paremini ja turva-

lisemalt sellel kiirusel, mille jaoks see on ette nidhtud.

Kasuta sobivaid tooriistu. Ara kasuta joudu, et teha toid, milleks tooriist

pole ette nihtud.

Riietu digesti. Ara kasuta avaraid riideid, kindaid, srmuseid, kievorusid,

kaelakette jms, mis vdivad haakuda poorlevate detailide kiilge. Soovitame

mittelibisevaid jalatseid. Seo iiles pikad juuksed.

Kasuta kaitseprille. Tolmuse t66 puhul kasuta tolmumaski

Toota ohutult. Vajadusel kasuta tooriku hoidmiseks klambreid. Nii on

ohutum ja molemad kéed jddvad vabaks masina juhtimiseks.

Ara kummardu masina kohale. Hoia alati kindlat tasakaalu.

Hoia tooriistad heas tookorras. Parima tulemuse saamiseks ja ohutuks

tooks hoia tooriistad teravad ja puhtad. Jirgi médrimise ja tarvikute vahe-

tamise juhiseid.

Enne hooldust ning peitlite voi puuride vahetust lahuta masin elektrivor-

gust.

Kasuta ainult soovitatud tarvikuid. Kasuta ainult kasutusjuhendis soovi-

tatud tarvikuid. Mittesobivate tarvikute kasutamine on ohtlik.

Vildi masina tahtmatut kaivitamist. Enne masina tihendamist elektrivor-

ku kontrolli, et liiliti oleks VALJAS.

Ara kunagi seisa masinale. Sa vid saada tosiseid vigastusi masina

imberkukkumisel vai 16iketera vastu puutumisel.

Kontrolli vigastatud osasid. Enne masinaga t66 alustamist kontrolli, kas

masina kaitsekatted ja muud osad on korras ja kas need suudavad korrali-

kult oma funktsioone tdita. Vigastatud kaitsekatted ja muud osad tuleb

koheselt korrastada voi vilja vahetada.

Ara jita kunagi tootavat masinat jirelevalveta. Liilita elekter viilja. Ara

lahku seadme juurest enne, kui see on tdielikult peatunud.

Narkootikumid, alkohol, ravimid. Ara t66ta masinaga, kui oled narkoo-

tiliste ainete, alkoholi voi toovdimet mdjutavate ravimite mdju all.

Terviseohud. Lihvimisel, saagimisel, puurimisel ja muudel to6tlemisope-

ratsioonidel tekkiv tolm vdib olla tervisele ohtlik ja vdib pohjustada

vihktobe, stinnidefekte ning sigimatust. Moned niited nendest kemikaali-

dest:

- Pliitihendid pliipohistest vérvidest.

- Kristalne rénidioksiid tellistest, tsemendist ja muudest miiiirimaterjali-
dest.

- Arseeni- ja kroomiiihendid siivaimmutatud puidust.

Ohu suurus soltub vastavate materjalide tootlemise sagedusest. Et vihenda-

da kokkupuudet nimetatud kemikaalidega, todta histi ventileeritud ruumis

ning kasuta asjakohaseid kaitsevahendeid, nditeks mikroosakeste filtreeri-

miseks ette nidhtud tolmumaski.




Mudel LMO 210 —Peitelpuurpink

Joonis 1

Liiliti
T
H'\'\-\.\_\..‘
Stigavusepiiraja
Lauapiiraja
-\-\_\-\_-\- —
Kruustangid
—
Laud
Alus
™
TEHNILISED ANDMED
ATIIL <o 20010-0204
............................................................................. LMO 210
LY (016176) SF R Vaata sildiandmeid | 1100w (sisend), 1hj,
(230 V, 50 Hz)
(2800p/min )
635-254
19,05
210
140
16
19,05
Laua kédigupikkus, Pikisuunas... 170
Laua kédigupikkus, Ristsuunas... ...mm 140
Laua mOOtmed.....cc.ccvvvevveeeirieieeeiesieeeeenes mm 400x150
85dB

PEITELPUURPINGI VASTUVOTMINE

Vota masin transportkastist vilja. Kontrolli véimalikke transpordivigastusi
ja koikide osade kohalejoudmist. Kdikidest vigastustest tuleb kohe teatada
masina miitijale ja vedajale. Enne masina kokkupanekut loe hoolikalt ldbi
kasutusjuhend ning tee endale selgeks masina korrektne kokkupanek, kasu-
tamine ja ohutusnduded.

Etteandehoob

Gaasvedru

#Peitel ja puur

=

Toorikupiiraja

- _-Kisiratas

Kastide sisu:
Masinaaluse kast

1 masinaalus

1 pakend detailidega

Peitelpuurpingi kast

1 peitelpuurpink mootoriga
1 etteandehoob

2 késiratta kéepidet

1 padrunivoti

1 peitel

1 puitlaud

PAIGALDAMINE

Peitelpuurpink tuleb kinnitada masinaalusele nelja poldiga M12 x 120.
Kontrolli, et masina timber jdiks piisavalt ruumi materjalile, mida kavatsed
hakata to6tlema.

HOIATUS: Masina toitekaablil on kahetihvtiline pistik ja see vajab
maandatud pistikupesa.

Seadme liihise voi rikke korral vihendab maandus elektriloogi ohtu. Kasuta
kogenud elektriku abi, kui sa ei ole kindel, et maandad seadme digesti.




SEADISTAMINE
PEITLI JA PUURI PAIGALDAMINE

1. Vabasta fiksaatorkruvi (joonis 2).

" Padrun

2

o’

4 Puur
1
1 : - A
\ i ] 1I‘_Fiksaatorkruvi

| |

k Peitel
| [

0,8 kuni 1,6 mm
soltuvalt puuliigist

.. +
L

Joonis 2

2. Pista peitlipuks (ava eespool) peasse. Keera kruvi kinni jouga, mis on
just vajalik peitli kinnihoidmiseks.

MARKUS: Jita peitli kiiljel olev ava peitli kiiljele, MITTE aga ette voi

taha. See voimaldab tapi 16ikamise ajal laastudel viljuda.

3. Liikka tempel peasse 10puni iiles. Seejirel lase tempel allapoole 0,8 mm
kuni 1,6 mm soltuvalt toodeldavast puuliigist. Keera templi fiksaatork-
ruvi kinni.

4. Liikka puur iiles templisse kuni 16puni. Kinnita puur kohale padrunivot-
mega

5. Vabasta kruvi, lilkka peitel iiles puksi vastu ning keera kruvi uuesti kinni.
See jdtab sobiva vahe peitli ja puuri otste vahele.

TOORIKUPIIRAJA

Toorikupiiraja vaib kinnitada lauale vastavalt joonisele 3. See tuleb kindlalt
oma kohale kinnitada.

Laud Toorikupiiraja

Kruustangid Toorikupiiraja

Joonis 3

KASUTAMINE

1. Reguleeri siigavusepiiraja soovitud ldikesiigavusele. (joonis 4)

Supordipiiraja

",

Siigavusepiiraja

Supordipiiraja-~

Joonis 4
2. Aseta toorik toolauale ja kinnita kruustangidega. Kasuta vasakpoolset
kisiratast laua liigutamiseks ette-taha, et viia 1digatava tapi koht digesse
asendisse.
3. Reguleeri lauapiirajad (joonis 5) vastavalt 16igatava tapi pikkusele ja
seejérel fikseeri fiksaatorkruvidega.

Lauapiiraja

Joonis 5

4. Kdivita masin ja vii etteandehoova abil puur ja tempel kindlas tempos
toorikusse.

MARKUS: Etteandekiirus peab olema piisavalt suur, et viltida materjali

pdlemist puuri otsa piirkonnas ning piisavalt viike, et viltida masina poo-

rete aeglustumist voi peatumist. Etteandekiirused eri puuliikide jaoks kuju-
nevad vilja praktilise to6 kéigus.

5. Pdrast esimest 15iget liiguta toorikut edasi parempoolse kisirattaga iga
jargmise 16ike teostamiseks. Liikumise suund vali selle jdrgi, et laastud
saaksid vabalt viljuda. Liiguta toorikut nii, et peitli laastuava jédks juba
16igatud tapi suunas. (joonis 6)
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Ava on
vasakul
Ava on

paremal

Liiguta toorikut
selles suunas

Liiguta toorikut
selles suunas

Joonis 6

HOIATUS: Ara jita laastuava tapi kinnise otsa vastu, kuna siis laastud
ei padse vilja. See voib pohjustada iilekuumenemist ning peitli voi
puuri purunemist.

Stigavat tappi on mdistlik 15igata mitmeastmeliselt, umbes 25 mm kaupa, et
laastud saaksid viljuda. Et viltida puidu rebenemist peitli viljumisel toori-
kust, aseta enne ldbivate avade 16ikamist tooriku alla lauatiikk.

HOOLDUS

Peitelpuurpink nduab minimaalselt hooldust — puhastamine, méddrimine,
lihtne reguleerimine ning peitli ja puuri teritamine.

Puhasta masin pérast igat kasutuskorda tolmust ja vajadusel mééri liikuva-
id iihendusi vihese méirdega voi oliga.

PEITLI JA PUURI TERITAMINE

Parima tootulemuse saavutamiseks tuleb peitel ja puur pidevalt teravad

hoida. Niirid 16ikeservad annavad ebakorrektsed tapid ning voivad pohjus-

tada peitli ja puuri tilekuumenemist ning purunemist. Véiga kulunud peitel

ja puur, mida on juba raske teritada, tuleb vilja vahetada.

1.Terita puuri peene viiliga ning siilita seejuures esialgsed kaldenurgad.
Tootle viiliga etteldiketera sisekiilge, juhtteraviku kiilgi ja laastusoone
seest ka laastutera. (joonis 7)

Viili etteldiketera
seestpoolt

Viili juhtteraviku
kiilgi

Viili laastutera

Yy |
."{
-F/

Joonis 7

Ari viili soone vilisserva, kuna see muudab puuri 1dbimdotu.

2.Terita peitlit 16ikuriga, millel on sobiva libimodduga juhtsilinder.
(Juhtsilindri 14bimoot soltub peitli moodust.) Peitli teritamiseks piisab,
kui puurividnda padrunisse kinnitatud 16ikurit poorata 2-3 ringi nagu on
nédidatud joonisel 8.
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Joonis 8

3.Kasuta peenikest kolmnurkviili peitli sisenurkade taastamiseks. (joonis
9). Eemalda viilimiskraadid peitli vdispinnalt peene luisuga.
1 k!

| \ \g Viil

\ L1

Joonis 9
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Tdmi ohjekirja on tarkoitettu talttaporakoneen BMO 210 omistajalle ja
kayttdturvallisuutta antamalla ohjeita kdyttotavoista ja koneen huollosta.
Lue turvallisuus- ja kunnossapito-ohjeet ldpi kokonaan ennen kuin aloitat
koneen kéyton tai huoltamisen. Lue timi ohjekirja kokonaan ja noudata
kaikkia siind annettuja ohjeita huolellisesti. Silloin talttaporakoneen kéyt-
toikd on mahdollisimman pitké ja suorituskyky parhaimmillaan, lisidksi sen
kéyttd on siten huomattavasti turvallisempaa.

TURVALLISUUSOHJEET

Kuten kaikkiin koneisiin, my0s talttaporakoneen kiyttoon liittyy tiettyjd
riskejd. Kdytd konetta turvallisuuden edellyttimailld kunnioituksella ja varo-
vaisuudella. Asenne auttaa vdhentimién tapaturmien vaaraa merkittavéasti.
Mikili normaaleja turvallisuusohjeita laiminlyddéddn tai jitetddn kokonaan
huomiotta, seurauksena voi olla vakavia henkilvahinkoja.

Perehdy koneeseen. Lue ohjekirja huolellisesti. Perehdy koneen kiyttotar-
koitukseen ja sen rajoituksiin, sekd mahdollisiin, juuri siithen konetyyppiin
Tarkasta, etti kaikki suojukset ovat paikoillaan ja toimintakuntoisia.
Maadoita kaikki koneet. Mikili koneessa on kolminapainen pistoke, se on
liitettdvé pistorasiaan, jossa on kolme reikdi. Jos se liitetddn kaksireikdise-
en pistorasiaan sovittimen vélitykselld, sovitin on liitettdvd tunnettuun maa-
doitusléhteeseen. Ali koskaan poista pistokkeen kolmatta napaa.

Ota sditoavaimet ja jakoavaimet pois. Ota tavaksesi tarkastaa, ettd avai-
met ja jakoavaimet on poistettu koneesta ennen sen kdynnistdmista.

Pidé tyoalue siistini. Tavaroita tdynni olevat pinnat ja tyGtasot aiheuttavat
helposti tapaturmia.

Vilti vaarallisia olosuhteita. Ali kiyti konetta kosteissa tai mirissi tilo-
issa, dldkd altista sitéd sateelle. Varmista, ettd tyalue on hyvin valaistu.
Ali anna lasten tai sivullisten tulla koneen lihelle. Lasten ja muiden
sivullisten tulee pysyé turvallisen vilimatkan péissi tydalueesta.
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Turvaa lasten oleskelu lidhistolld riippulukkoa kiyttamalld, padvirtakat-
kaisijalla tai poistamalla kdynnistysavaimet

Al pakota konetta. Se tekee tydnsi paremmin ja turvallisemmin silli tyo-
tahdilla, johon se on tarkoitettu.

Kiiyti oikeaa konetta. Ali kiyti tyokaluja tehtiviin, joihin niiti ei ole tar-
koitettu.

Kiiyti oikeita tarvikkeita. Ali kiyti viljid vaatteita, kisineiti, solmiota tai
koruja, jotka voivat takertua liikkuviin osiin. Suosittelemme luistamattomi-
en jalkineiden kdyttod. Suojaa hiukset, mikéli ne ovat pitkdt.

Kaiyti suojalaseja. Kdytd myos hengityksensuojainta tai polyltd suojaavaa
naamaria, jos tehtivéssd syntyy paljon polya.

Kiinniti tyokappale. Kaytd tyokappaleen kiinnipitimiseen tarvittaessa
puristimia tai ruuvipuristinta. Se on tydskentelyn kannalta turvallisempaa
kuin késin kiinni pitdminen, ja samalla kiddet jadvit vapaaksi koneen kiyt-
tod varten.

Al ojentaudu liian pitkille. Varmista, etti seisot aina oikeassa tasapai-
nossa ja tukevalla alustalla.

Varmista, etti terit ovat hyvissid kunnossa. Pidi terit terdvind ja puhtai-
na, jotta ne toimisivat moitteettomasti. Noudata voitelusta ja osien vaihdos-
ta annettuja ohjeita.

Irrota kone virtalihteesti ennen huoltoa tai tarvikkeiden, kuten taltto-
jen ja poranterien, vaihtoa.

Kiyti vain valmistajan suosittelemia tarvikkeita. Katso suositellut tar-
vikkeet tdstd kdyttoohjeesta. Sopimattomien tarvikkeiden kdyttdminen voi
johtaa henkilovahinkoihin.

Vilta tahattomat kiynnistykset. Varmista, ettd katkaisija on OFF-asen-
nossa kun liitdt pistokkeen pistorasiaan.

Al koskaan seiso koneen piillid. Koneen kaatuminen tai kosketus pora-
koneeseen voi johtaa vakaviin vammoihin.

Tarkasta vahingoittuneet osat. Jos turvalaite tai koneen muu osa vaurioi-
tuu, se on tarkastettava huolellisesti ennen kéyton jatkamista niin, ettd voi-
daan olla varmoja laitteen tai osan kyvystd toimia tarkoitetulla tavalla.
Tarkasta kaikkien liikkuvien osien suuntaus ja kiinnitys. Tarkasta kiinnitti-
met, mahdolliset murtumat sekd muut olosuhteet, jotka voivat vaikuttaa
koneen toimintaan. Vioittuneet turvalaitteet ja osat on korjattava tai
vaihdettava oikealla tavalla.

Al koskaan anna koneen kiiydi ilman valvontaa Katkaise virta. Ali
lihde koneelta ennen kuin se on kokonaan pysiihtynyt.

Piihteet, alkoholi ja lidkkeet. Alid kadytd konetta, mikili olet padihteiden,
alkoholin tai lddkkeiden vaikutuksen alainen.

Terveysriskit. Hiomisen, sahauksen, poraamisen ja muiden rakennustyo-
vaiheiden aikana saattaa syntyd polyd, jonka sisédltimét kemikaalit voivat
aiheuttaa syopad, sikiovaurioita ja muita lisddntymishdirioitd. Téllaisia
kemikaaleja ovat muun muassa:

- Lyijypohjaisten maalien sisdltama lyijy.

- Tiiliskivien, sementin ja muiden muuraustuotteiden siséltdmi piioksidi.

- Arsenikki ja kromi kemiallisesti késitellyssd puussa.

Altistuminen niille aineille vaihtelee sen mukaan, kuinka usein mainitun
tyyppistd tyotd tehdéddn. Riskin pienentdmiseksi tyotilan tulee olla hyvin
tuulettuva ja tyoskentelyn aikana tulee kdyttdd hyviksyttyjd suojavarustei-
ta, kuten erityisesti mikroskooppisten hiukkasten suodattamiseen tarkoitet-
tuja hengityksensuojaimia.




Talttaporakone LMO 210

Katkaisija
T
H'\'\.\_\_\..‘
Syvyysvaste
Poytévaste
-\-\_\-\_-\- —
Puristin,
—
Poytd
Alakaappi
TEKNISET TIEDOT
TUOLENIO ...t 20010-0204
............................................................................. LMO 210
Moottori Katso arvokilpi 1100 W (tulo),
.............. 1 hv, (230 V, 50 Hz)
Karanopeus...... Katso arvokilpi (2800 rpm)
Talttauskapasiteetti ..mm 6,35—-254
Taltankiinnitys ... .mm 19,05
TalttausSyVyys ...cccoeveeveeerenuercnnne ..mm 210
Etdisyys, vaste - taltan keskikohta .mm 140
Istukkakapasiteetti .............c...... ..mm 16
Holkin koko........... ..mm 19,05
Poydin liike, Pitkittdin . .mm 170
Poikittain ............. ..mm 140
Poydin koko ..mm 400x150
85dB

TALTTAPORAKONEEN VASTAANOTTO

Ota talttaporakone ja jalusta pois kuljetuspakkauksesta. Tarkasta, ettei kone
tai sen osat ole vaurioituneet kuljetuksen aikana. Kaikki vahingot on ilmo-
ittava suoraan tavarantoimittajalle ja kuljetusyhtiolle. Lue ohjekirja huolel-
lisesti ennen koneen asentamista, ja perehdy sen asennus-, kunnossapito- ja
turvallisuusohjeisiin.

Kuva 1

Kiyttokahva

Kaasujousi
.-,_-'

. Taltta ja pora

Kuljetuspakkausten sisélto:
Jalustapakkaus

1 jalusta

Ipakkaus koneen laitteistoa

Talttaporakonepakkaus

1 talttaporakone moottoreineen
1 kéyttokahva

2 ohjauspyorid

1 istukka-avain

1 talttaterd

1 puupoytd

ASENNUS

Talttaporakone kiinnitetdédn jalustaan neljdlldi M12 x 120 kuusioruuvilla
(sisdltyvit toimitukseen) rungossa olevista rei'istd. Varmista, etti talttapora-
koneen molemmilla puolilla on riittévésti tilaa aiottujen tyotehtivien teke-
mistd varten.

VAROITUS: Talttaporakoneen pistoke on kaksinapainen, ja se tarvit-
see maadoitetun pistorasian.

Teknisen vian tai onnettomuuden sattuessa maadoitus vihentdd sdahkoisku-
vaaraa huomattavasti tarjoamalla purkaukselle alhaisimman vastuksen.
Tarkasta liitdntd ammattitaitoisen sdhkoasentajan kanssa, mikéli olet epé-
varma maadoituksen asianmukaisuudesta.
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SAADOT
TALTAN JA PORAN ASENTAMINEN

1. Avaa kuvassa 2 nikyva lukkoruuvi.

Istukka

_ Poranterd

- 0,8-1,6mm
puulajista riippuen

i +
L

Kuva 4

2. Aseta taltta (reikd eteenpdin) pddhdn. Kiristd ruuvi hyvin niin, ettd taltta
pysyy paikallaan.

HUOM: Suuntaa taltan sivussa oleva ura oikealle tai vasemmalla, EI eteen

tai taakse. Ndin lastut padsevit poistumaan tapinreikii taltattaessa.

3. Paina taltta niin pitkélle padhidn kuin mahdollista. Laske talttaa sen jil-
keen noin 0,8 - 1,6 mm kéytettdvastd puutyypistd riippuen. Kiristd ruuvi
hyvin niin, etti taltta pysyy paikallaan.

4. Paina poranterd taltan aukon ldpi niin pitkélle kuin mahdollista. Lukitse
pora paikalleen istukka-avaimella.

5. Avaa ruuvi ja paina talttaa holkkiin piin, kiristd ruuvi. Néin taltan ja
poran vilinen etidisyys tulee oikeaksi.

VASTE
Vaste voidaan asentaa poytddn kuvan 3 osoittamalla tavalla. Se kiristetddn
paikalleen.

Poytd Vaste

Puristin Vaste

Kuva 3

KAYTTO

1. Aseta syvyysvaste sopivalle tydstosyvyydelle. Katso kuva 4.

Karakelkan
lukitus™.

Syvyysvaste Karakelkka

=

Karakelkan .~
lukitus

Kuva 4
2. Sijoita tydkappale poydalle ja kiinnitd se puristimella. Voit siirtdd poytaa
eteenpdin tai taaksepdin tapinreidn paikan kohdistamiseksi tyokappalees-
sa.
3. Saadd poytdvaste, kuva 5, talttauspituuden mukaan, kiristd peukaloruu-
vit.

Poytdvaste Poytivaste

Kuva §

4. Kéynnistd kone ja syoti taltta ja pora tasaisesti tyokappaleeseen viemdl-
14 kdyttokahvaa alaspéin.

HUOM: Sydéttonopeuden tulee olla riittdvédn suuri, jotta poran kirki ei

palaisi. Se ei kuitenkaan saa olla niin suuri, ettd kone hidastaa tai pysahtyy.

Eri puulaatujen vaatimat erilaiset syottonopeudet oppii vain kokemuksen

kautta.

5. Ensimmiiisen talttauksen jéilkeen tyokappaletta siirretddn oikeanpuolei-
sen ohjauspyordn avulla seuraavaan talttauskohtaan. Liikkeen suunnan
pitdd sallia lastujen poistuminen. Siirrd tyokappaletta niin, etti taltan lovi
poistaa puulastut tydkappaleen jo taltattuun osaan. Katso kuva 6.
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Taltan ura
vasemmalla
Taltan ura
oikella
Siirrd tyokappaletta

tdhdn suuntaan

Siirrd tyokappaletta
tdhdn suuntaan

Kuva 6

VAROITUS: Varmista, ettid taltan lovi ei ole suunnattu kohti taltan
umpipiiti, koska puulastut eiviit pifise poistumaan taltasta. Silloin
tyostokohta voi kuumentua liikaa, jolloin taltta tai poranteré saattaa
rikkoutua.

Syvit tapinreiit tulee taltata useassa vaiheessa, noin 25 mm kerrallaan, jotta
lastut saadaan poistettua urasta. Jotta tyokappaleen takapinta ei vaurioituisi
reikétalttauksen aikana, sen alle kannattaa laittaa vihin ylijadnyttd puutava-

raa tueksi.

KUNNOSSAPITO

Talttaporakone tarvitsee huoltoa vain vihén. Sille riittdd puhdistus, voitelu,
rutiinisd@dtojen tekeminen seké taltan ja poranterdn teroitus.

Pyyhi koneesta poly jokaisen tyovuoron péitteeksi, ja voitele nivelet ja
muut liikkkuvat osat tarvittaessa 6ljylla tai rasvalla.

TALTAN JA PORAN TEROITTAMINEN

Koneen tehokas toiminta edellyttdi terdvid talttaa ja poranterdd. Tylsit leik-

kaimet tekevit epdtarkkoja reikid ja voivat aiheuttaa ylikuumentumista sekd

taltan tai poranteréin rikkoutumisen. Jos taltta ja poranteréd ovat hyvin kulu-
neet, eikd niiden teroittaminen onnistu helposti, ne on vaihdettava.

1. Teroita poranterd pienelld viilalla samaan muotoon kuin se oli alun perin.
Viilaa terdn sisdreunaa, keskikérjen sivuja ja leikkuureunaa sisdénpéin,
terdn uria kohti. Katso kuva 7

Viilaa keskikirjen

molemmat sivut
\--\?.-" /

Viilaa terdn
sisdreuna

— s "."'-.-:II
S LA "\.\
' Viilaa leikkuureuna
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2. Hio taltta tappireikien hiomapuikolla, jonka ohjaustappi on oikeankokoi-
nen (ohjaustapin koko vaihtelee kéytetyn taltan koon mukaan). Kaksi tai
kolme kertaa riittdnee taltan teroitukseen kuvan 8 osoittamalla tavalla 8.

Istukka—pxk J
—1
[ -<#———— Hiomapuikko
WA '/"
E Ohjaustappi
.‘_Taltta

Pida talttaa pehmed-
leukaisessa ruuvipu-

__.i".- i | e
7 ..-K_’-Fristimessa
L

f \
] \
| |

Kuva 8

3. Kéyti pientd kolmikulmaista viilaa taltan siséikulman muotoiluun. Katso

kuva 9
Poista rosot taltan ulkopinnalta hienolla 6ljyhiomakivella.
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ENGLISH

Original instructions
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This manual has been prepared for the owner and operators of Model BMO
210 Mortiser. Its purpose, aside from proper machine operation, is to pro-
mote safety through the use of accepted correct operating and maintenance
procedures. Completely read the safety and maintenance instructions befo-
re operating or servicing the machine. To obtain maximum life and effici-
ency from your mortiser, and to aid in using the machine safely, read this
manual thoroughly and follow all instructions carefully.

SAFETY RULES

As with all power tools there is a certain amount of hazard involved with
the operation and use of the Mortiser. Use the tool with the respect and cau-
tion demanded where safety precautions are concerned. This will conside-
rably lessen the possibility of personal injury. When normal safety precau-
tions are overlooked or completely ignored, personal injury to the operator
can result.

Know your tool. Read the owner’s manual carefully. Learn the tools appli-
cations and limitations, as well as the specific potential hazards peculiar to it.
Keep guards in place and maintained in working order.

Ground all tools. If tool is equipped with three-prong plug, it should be
plugged into a three-hole electrical receptacle. If an adapter is used to
accommodate a two-prong receptacle, the adapter plug must be attached to
a known ground. Never remove the third prong.

Remove adjusting keys and wrenches. Form habit of checking to see that
keys and adjusting wrenches are removed from tool before turning it on.
Keep work area clean. Cluttered areas and benches invite accidents.
Avoid dangerous environment. Don’t use power tools in damp or wet
locations, or expose them to rain. Keep work area well lighted.
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Keep children and visitors away. All children and visitors should be kept
a safe distance from work area.

Make workshop childproof - with padlocks, master switches, or by remo-
ving starter keys.

Don't force tool. It will do the job better and be safer at the rate for which
it was designed.

Use proper tool. Don’t force tool or attachment to do a job for which it was
not designed.

Wear proper apparel. Do not wear loose clothing, gloves, neckties, or
jewelry that can get caught in moving parts. Nonslip footwear is recommen-
ded. Wear protective hair covering to contain long hair

Use safety glasses. Also use face or dust mask if cutting operation is dusty.
Secure work. Use clamps or a vise to hold work when practical. It’s safer
than using your hand and frees both hands to operate tool.

Don't overreach. Keep your proper footing and balance at all times.
Maintain tools in top condition. Keep tools sharp and clean for best and
safest performance. Follow instructions for lubricating and changing acces-
sories.

Disconnect tools before servicing and when changing accessories such as
chisel and bit.

Use recommended accesories. Consult the owner’s manual for recommen-
ded accessories. The use of improper accessories may cause hazards.
Avoid accidental starting. Make sure switch is in “OFF” position before
plugging in cord.

Never stand on tool. Serious injury could occur if the tool is tipped or if
the cutting tool is accidentally contacted.

Check damaged parts. Before further use of the tool, a guard or other part
that is damaged should be carefully checked to ensure that it will operate
properly and perform its intended function - check for alignment of moving
parts, binding of moving parts, breakage of parts, mounting, and any other
conditions that may affect its operation. A guard or other part that is dama-
ged should be properly repaired or replaced.

Never leave tool running attended. Turn power off. Don’t leave tool until
it comes to a complete stop.

Drugs, alcohol, medication. Do not operate tool while under the influence
of drugs, alcohol, or any medication.

Health hazards. Some dust created by power sanding, sawing, grinding,
drilling and other construction activities contains chemicals known to cause
cancer, birth defects or other reproductive harm. Some examples of these
chemicals are:

- Lead from lead-based paint.

- Crystalline silica from bricks and cement and other masonry products.

- Arsenic and chromium from chemically-treated lumber.

Your risk from these exposures varies, depending on how often you do this
type of work. To reduce your exposure to these chemicals, work in a well-
ventilated area, and work with approved safety equipment, such as those
dust masks that are specifically designed to filter out microscopic particles.




Model LMO 210 Mortiser

Switch

Depth stop

Table stop

Vise,

Table

Enclosed base

‘Operating handle

P Gas spring

#Chisel & bit

-

Workstop

_~Handwheel

Access door

Figure 1

SPECIFICATIONS
20010-0204
. LMO 210
..See Nameplate 1100w (input),
............................................................................. 1PH, (230 V, 50 Hz)
Spindle speed.........ocevveieinieinncnn See Nameplate (2800rpm)
Chisel capacity .......coeeeeverueeeririeerinieicerennes mm 6.35—254
Chisel shank .........cccocoeviiiiiiniiicnd mm 19.05
Maximum chisel stroke .......... ..mm 210
Distance, fence to center chisel . .mm 140
Chuck capacity .........ccocceueee ...mm 16
Bushing Size .......cccoeovvinenieininiiiciceennd mm 19.05
Table movement, Long-ways ..........ccccceeeee mm 170
CIOSS-WAYS ...cooviiiiiiiiricieiirceeeeecead mm 140
Table SIZ€ ...ccveveiriiiiieinciceeccceceed mm 400x150
85 dB
RECEIVING THE MORTISER

Remove mortiser and stand from the shipping cartons. Check for damage
and ensure all parts are intact. Any damage should be reported immediate-
ly to your distributor and shipping agent. Before assembling, read the
manual thoroughly, familiarizing yourself with correct assembly and main-
tenance procedures and proper safety precautions.
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Contents of shipping cartons:
Stand carton

1 Stand

1 Hardware package

Mortiser carton

1 Mortiser with motor
1 Operating handle

2 Handwheel handles
1 Chuck key

1 Chisel

1 Wooden table

INSTALLATION

The mortiser should be secured to the stand with four M12 x 120 hex head
screws (provided) using the holes in the base. Make sure there is enough
room on each side of the mortiser for the size stock you plan to use.
WARNING: The mortiser has a two-prong plug and requires a groun-
ded outlet.

In the event of a malfunction or breakdown, grounding provides a path of
least resistance for

electric current to reduce the risk of electric shock. If you are not sure whet-
her your outlet is properly grounded, consult a qualified electrician.




ADJUSTMENTS
INSTALLING CHISEL & BIT

1. Loosen lock screw, shown in Figure 2.

" Chuck

4 Bit

-

] ,‘_Lock screw

Bushing e -IL -ip

0.8 to 1.6 mm according
to wood type

+
]

Figure 2

2. Insert chisel bushing (with the hole facing forward) into the head.
Tighten the screw just enough to hold the chisel in place.

NOTE: Set the slot in the side of the chisel to the left or right, NOT to the

front or back. This will allow chips to escape when cutting mortises.

3. Push the chisel up as far as possible into the head. Then lower the chisel
approximately 0.8mm to 1.6mm, depending on the type of wood being
worked. Tighten the screw to hold chisel in place.

4. Push bit up through the chisel opening as far as it will go. Lock the drill
bit in place with the chuck key.

5. Loosen screw and push chisel up against the bushing, then tighten screw.
This should provide the proper distance between the points of the chisel
and the bit.

WORK STOP

The work stop can be mounted to the table, as shown in Figure 3. It is
tightened into place.

Table Work stop

Work stop

Figure 3
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OPERATION
1. Set depth stop to the required depth of cut. See Figure 4.

]
. / 1

Headstock stop

Depth stop Headstock

-~

Headstock
stop

Figure 4

2. Place workpiece on table and clamp it with the vise. Use the left
handwheel to move table forward or backward to suit the position of the
mortise on the workpiece.

3. Adjust the table stops, Figure 5, according to the length of cut required,
then tighten the thumb screws.

Table stop

Figure 5

4. Turn on machine and feed chisel and bit steadily into workpiece by pul-
ling down the operating handle.

NOTE: The rate of feed must be fast enough to prevent burning at the tip of

the bit, but not so fast as to cause the machine to slow or stall. The different

rates of feed for different woods must be learned through experience.

5. After the first cut, the workpiece is moved along with the right handwhe-
el for each successive cut. The direction of movement must allow the
chips to clear freely. Move the workpiece so that the slot in the chisel is
releasing chips into the already cut part of the workpiece. See Figure 6.




Chisel slot on || | |
left

Chisel slot on

e right
-

Move workpiece this
direction

Mo ve workpiece this
direction

Figure 6

CAUTION: Do not have the chisel slot against the blind end of the mor-
tise, as the chips will not be able to clear the chisel. This can cause over-
heating and possible breakage of chisel or bit.

When cutting deep mortises, make the cut in several stages of approxima-
tely 1" each, to allow chips to clear. To prevent breakout at the back of the
workpiece when cutting through mortises, use a piece of scrap material

under the workpiece as support.

MAINTENANCE

The Mortiser requires only minor maintenance, such as cleaning and lubri-
cation and routine adjustment and sharpening of the chisel and bit.

Dust the machine down after each use and, as necessary, use light applica-
tions of oil or grease to lubricate linkages, moving parts, etc.

SHARPENING CHISEL & BIT

The chisel and bit should be kept sharp for best performance. Blunt edges
will give inaccurate mortises and can lead to overheating and breakage to
chisel or bit. If chisel and bit are badly worn and become difficult to shar-
pen, they should be replaced.

1. Sharpen the bit by using a small, smooth file, following the original
shape of the bit. File the inside edge of the spur, the sides of the brad
point, and the cutting edge inwards toward the flute of the bit. See
Figure 7.

File inner edge of File sides of
spur

Do not file the outside edge of the spur as this will affect the diameter of
the bit.

2. Sharpen the chisel with a mortise chisel cutter with the correct size
pilot. (Pilot size will differ depending on the size of your chisel). Two
or three turns of the cutter in a carpenter's brace chuck should be
enough to sharpen the chisel, as shown in Figure 8.

Brace chuck—h\\.‘h J

| —

[ — =#——— Cutter
i '/"

v

A

-

e

Pilot

.-_Chlsel

Hold chisel in
soft-faced vise

A o Hf‘:';'(;—F jaws

f \
f

Figure 8
3. Use a small, triangular, smooth file to relieve the inner corners of the
chisel. See Figure 9.
Remove any burrs from the outside of the chisel with a fine oilstone.

1 i
§ | :
\ L. Lime

Y i

Figure 9
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LIETUVISKAI

Vertimas originali instrukcija

TURINYS
Saugaus darbo taisyklés
Techninés specifikacijos ....
Skobimo stakliy priémimas
Sumontavimas
Reguliavimai
Kalto ir jrankiy sumontavimas
Ruosinio fiksatorius
Darbas skobimo staklémis..
Techniné prieZzitira / kalto ir sumontuojamy jrankiy galandimas
Detaliy saraSas ir iSardyty stakliy vaizdas
Skobimo staklés
Stovo sumontavimas
Prispaudimo strypo sumontavimas...
Darbo pertraukimas
EK atitikimo deklaracija

Sis naudojimo vadovas paruostas skobimo stakliy BMO 210 savininkui ir
dirbantiems operatoriams. Naudojimo vadovas, kuriame nurodytos teising-
os darbo ir techninés priezitros procediiros, skirtas tinkamo ir saugaus
darbo skobimo staklémis uZtikrinimui. Prie§ pradédami darba skobimo
staklémis bei techninés priezitros proceduras, perskaitykite visus saugaus
darbo bei techninés priezitros procedury nurodymus. Siekiant maksimaliai
prailginti Siy stakliy tarnavimo trukme, pasiekti optimaly darbo efektyvuma
bei sauguma, perskaitykite naudojimo vadova ir kruops¢iai vykdykite visus
nurodymus.

SAUGAUS DARBO TAISYKLES

Kai ir darbo visais mechaniniais jrankiais atveju, dirbant Siomis skobimo
staklémis gresia tam tikras pavojus. Dirbkite staklémis atidZiai ir atsargiai,
nes tai nulemia jusy sauguma. Atsargus darbas Zymiai sumaZina susiZei-
dimy pavojy. Jeigu saugaus darbo taisyklés nevykdomos arba Siy taisykliy
visi§kai nepaisoma, gali jvykti dirbanciy operatoriy suZeidimai.

Zinokite skobimo stakliy savybes. AtidZiai perskaitykite naudojimo
vadova. Supraskite jrankiy naudojimo procediras, darbiniy salygy apribo-
jimus bei specifinius darbo skobimo staklémis pavojus.

NeiSmontuokite apsauginius jtaisus, pasirtpinkite, kad apsauginiy jtaisy
buklé buty tinkama.

IZeminkite visus jrankius. Jeigu jrankio maitinimo kabelis turi kiStuka su
trimis kontaktais, tai tokj kabelio kiStuka reikia jkiSti j tris kontaktus turintj
kiStukinj lizdg. Jeigu kiStuko su dviem kontaktais jkiSimui naudojamas
adapteris, tai adapterio jZeminimo kiStuka reikia prijungti prie patikrinto
izeminimo konttiro. Niekada neiSmontuokite treciojo kontakto strypelio.
ISimkite i$ stakliy reguliavimo jrankius ir verzliarakcius. [praskite pries
jjungdami stakles patikrinti, ar i§ stakliy iSimti reguliavimo jrankiai ir
verzliarak¢iai.

Pasiraipinkite, kad darbo vieta biity Svari. Netvarkingos darbo vietos ir
kliatys padidina nelaimingy atsitikimy pavojy.

Venkite pavojingos aplinkos. Nedirbkite elektriniais jrankiais drégnose
arba Slapiose vietose, saugokite elektrinius jrankius nuo lietaus poveikio.
Pasirtipinkite, kad darbo vieta buity tinkamai apSviesta.

Neleiskite vaikams ir lankytojams priartéti prie darbo vietos. Visi vai-
kai ir lankytojai privalo buti saugiu atstumu nuo darbo vietos.

Pasiriipinkite, kad vaikai negaléty jeiti j dirbtuves — uzrakinkite dirbtu-
ves spynomis, naudokite uZrakinamus pagrindinius maitinimo jtampos
ijungiklius, nepalikite rakteliy jjungimo perjungikliuose.
Dirbdami staklémis, nenaudokite per didelés jégos. Darbas atlickamas
geriau ir saugiau, kai staklés dirba nominalios apkrovos rezimu.
Dirbkite tinkamais jrankiais. Nesistenkite atlikti sumontuotu jrankiu arba
jtaisu darbo, kuriam §is jrankis arba jtaisas netinkamas.
Dévékite tinkamus drabuzius. Nedévékite laisvy drabuziy, nemuvékite
pirStines, neneSiokite kaklaraistj arba papuoSalus, kuriuos gali sugriebti
besisukancios stakliy detalés. Rekomenduojame avéti neslystancius.
Apsaugokite ilgus plaukus tinkama kepure arba apsauginiu tinkleliu
Nesiokite apsauginius akinius. Taip pat naudokite respiratoriy, jeigu pjo-
vimo metu susidaro daug dulkiy.
Itvirtinkite apdirbama ruosinj. Kai tinkama, naudokite ruosinio jtvirtini-
mui spaudiklius arba verZtuva. RuoSinio jtvirtinimas spaudikliais arba
verZtuvu yra saugesnis metodas, nei ruoSinio laikymas su ranka. Be to, kai
ruosinys jtvirtintas, jus galite dirbti staklémis abiem rankomis.
Nesiekite per toli. Visada stovekite stabilios stovésenos padétyje.
Pasiriipinkite, kad visy naudojamy jrankiy biuiklé biity neprie-
kaiStinga. AStriis ir Svarts jrankiai garantuoja efektyviausig ir saugiausiag
darba. Vykdykite papildomy jtaisy tepimo ir keitimo nurodymus.
Atjunkite stakles nuo maitinimo jtampos Saltinio, prie§ pradédami tech-
ninés priezitiros darbus arba prie§ pakeisdami jrankius, pvz., kalta arba
kitus kei¢iamus jrankius.
Naudokite rekomenduojamus papildomus jtaisus. Zr. naudojimo vadove
pateiktas papildomy jtaisy naudojimo rekomendacijas. Netinkamy papil-
domy jtaisy naudojimas gali sukelti pavojy.
Venkite atsitiktinio stakliy jjungimo. Pries jkiSdami maitinimo kabelio
kistuka i kiStukinj lizda patikrinkite, ar stakliy perjungiklis perjungtas j
padétj ,,OFF* (ISTUNGTA).
Niekada nestovékite ant stakliy. Tai gali sukelti sunkius susizalojimus,
jeigu staklés persiversty arba atsitiktinai prisiliestuméte prie staklése
sumontuoto pjovimo jrankio.
Patikrinkite, ar néra pazZeisty detaliy. Jeigu kurios nors detalés arba
apsauginiai jtaisai pazeisti, tai prie§ pratesdami darbg staklémis kruopsciai
patikrinkite, ar detalés ir apsauginiai jtaisai veikia tinkamai ir atlieka numa-
tytas funkcijas — patikrinkite detaliy tarpusavio suderinima, judanciy deta-
liy sujungimus, atkreipdami démesj j galimus lGZimus, sumontavima ir
kitas salygas, turincias jtakq stakliy konstrukciniy komponenty funkciona-
vimui. PaZeistg apsauginj jtaisg arba detale reikia tinkamai suremontuoti
arba pakeisti.
Niekada nepalikite dirbancias stakles be prieZiiiros. ISjunkite maitinimo
jtampa. Atsitraukite nuo stakliy tik tada, kai jos visiskai sustojo.
Svaigalai, alkoholis, vaistai. Nedirbkite su staklémis, jeigu esate paveiktas
svaigaly, alkoholio arba bet kokiy vaisty.
Pavojus sveikatai. Kai kurios dulkés, susidaran¢ios mechaninio valymo
smeéliu, pjovimo, Slifavimo, grezimo ir kity gamybos/statybos darby metu,
turi savo sudétyje cheminiy medZiagy, sukelianciy véZinius susirgimus,
apsigimimus ir Kitus reprodukcinius paZeidimus. Toliau nurodyti kai kuriy
tokiy medziagy pavyzdziai:
- §vinas, naudojamas kai kuriuose dazuose.
- Kiristalinis silicis, patenkantis j iSore i§ apdirbamy plyty, statybai naudo-
jamo cemento ir kity miro gaminiy.
- Arsenas ir chromas, naudojami medienos cheminiam apdorojimui.
Siy medziagy poveikio jusy sveikatai rizikos laipsnis priklauso nuo §io
poveikio trukmés ir daznumo. Siekiant sumazinti Zalingy cheminiy
medziagy poveikj, dirbkite gerai védinamoje vietoje ir naudokite leidZia-
mas naudoti apsaugos priemones, pvz., mikroskopines dulkiy daleles sulai-
kancius respiratorius.
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SKOBIMO STAKLES, MODELIS LMO 210

Perjungiklis

Apdirbimo gylio fiksatorius

Stalo stabdiklis

Spaustuvas

Stalas

UZzdaryta apatine
konstrukeija ™,

™,

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

ATINT e 20010-0204
............................................................................. LMO 210
Variklis.......c.c...... 1.100 W (naudojamas
............................................................................. galingumas),
............................................................................. 1 faze, (230 V, 50 Hz)
Suklio stkiai.. (2.800 aps./min.)
Kalto eiga ... 635-254
Kalto griebtuvas ....... ..mm 19,05
Maksimali kalto €iga........cccceveeeenveverruenne. mm 210
Atstumas nuo pertvaros iki kalto centro ....... mm 140
Spaustuvo tarpelis .........ccceceercirieieeinenan mm 16
Ivorés matmenys .........cccceeeeeiniiiiniiniinennnd mm 19,05
Stalo eiga, ISilginé .mm 170

Skersiné............ .mm 140
Stalo MatMENYs .....c.coveevverveireniereinicieenand mm 400 x 150

85 dB

SKOBIMO STAKLIU PRIEMIMAS

Isimkite skobimo stakles ir stakliy stova i§ tiekimo pakuotés. Patikrinkite,
ar skobimo stakliy konstrukciniai komponentai nepazeisti. Jeigu pastebéjo-
te bet kokius paZeidimus, tai nedelsiant praneskite apie juos prekybos ats-
tovui ir perveZéjui. Prie§ pradédami skobimo stakliy sumontavima, atidZiai
perskaitykite naudojimo vadove nurodytas teisingo sumontavimo bei tech-
ninés priezitiros ir saugaus darbo proceduras.

1. pav
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‘Valdymo rankena

P Pneumatine spyruokle

- #Kaltas ir sumontuojamas
-~ jrankis

Ruosinio fiksatorius

Priéjimo durelés

Tiekimo pakuoc¢iy sudétis:
Stovo dézé

1 Stovas

1 Tvirtinimo detaliy pakuoté

Skobimo stakliy dézé

1 Skobimo staklés su varikliu
1 Darbiné rankena

2 Rankinio rato rankenos

1 Griebtuvo raktas

1 Kaltas

1 Medinis stalas

SUMONTAVIMAS

Skobimo stakles reikia pritvirtinti prie stovo keturiais M12 x 120 varZtais
su SeSiakampémis galvutémis (tiekiami kartu su staklémis) per stakliy atra-
moje esancias kiaurymes. Pasirtpinkite, kad kiekvienoje skobimo stakliy
puséje buty pakankama erdvé numatomo dydZio ruosiniy apdirbimui.
[SPEJIMAS: skobimo stakliy maitinimo kabelis turi kiStuka su dviem
strypeliais; jkiskite KkiStukg j KiStukinj elektros tinklo lizda, turintj
iZeminimo kontaktg.

Techniniy gedimy arba laZzimy atveju jZeminimo konttiras uZztikrina sroves
nutekéjimo granding, turinCia maZiausig varZa ir sumaZinancig elektros
smiigio pavojy. Jeigu jus tiksliai nezinote, ar kistukinis lizdas jZemintas, tai
paveskite kvalifikuotam elektrikui patikrinti kiStukinio lizdo jZeminimg




REGULIAVIMAI
KALTO IR JRANKIU SUMONTAVIMAS
1. Atleiskite fiksuojantj varzta, parodyta 2 pav.

™ Griebtuvas

2

-

4 GraZtas

T
b —

[ | . . .
] ] 1I‘_FlksuOJantls
[ 11 varztas

1

Kaltas
| [

Nuo 0.8 iki 1.6 mm,
priklausomai nuo medienos rusies

+
]

2 pav.

2. [Istatykite kalto jvore (Zemyn nukreiptos kiaurymés padétyje) i galvute.
Uzverzkite varzta tik tiek, kad kaltas buty islaikomas vietoje.

PASTABA: sumontuokite kaltg tokioje padétyje, kad kalto Sonin¢je dalyje

esanti iSdroza buty kair¢je arba deSinéje puséje, o NE priekinéje arba

galinéje puséje. Tokia kalto padétis uztikrina drozliy pasalinima skobimo
metu.

3. Istumkite kalta aukStyn j galvute, kiek jmanoma toliau. Po to nuleiskite
kalta mazdaug nuo 0,8 mm iki 1,6 mm, priklausomai nuo apdirbamos
medienos rusies. UzZverzkite varZta, jtvirtindami kaltg reikiamoje vieto-
je.

4. Prastumkite grazta per kalto kiauryme kiek jmanoma toliau.
UZzfiksuokite sumontuotg grazta griebtuvo raktu.

5. Atleiskite varZtg ir pastumkite kaltg aukStyn link jvorés, po to uzverzkite
varztg. Tai uztikrina tinkama atstuma tarp kalto ir grazto.

RUOSINIO FIKSATORIUS
Ruosinio fiksatoriy galima sumontuoti ant stakliy stalo, kaip parodyta 3
pav. Ruosinio fiksatorius priverZiamas sumontavimo vietoje.

Stalas Ruosinio fiksatorius

Verztuvas Ruosinio fiksatorius

3. pav

DARBAS SKOBIMO STAKLEMIS

1. Nustatykite apdirbimo gylio fiksatoriy reikiamam pjovimo gyliui. Zr. 4

pav.

Atramos
stabdiklis™._ )

Apdirbimo

gylio
fiksatorius

Atramos -~
stabdiklis

4. pav
2. I8déstykite apdirbama ruoSinj ant stalo ir suspauskite verztuvu.
Kairiuoju rankiniu ratu perslinkite stala priekin arba atgal, nustatydami
reikiamg ruoSinio padétj skobimo staklése.
3. Sureguliuokite stalo stabdiklius (Zr. 5 pav.), priklausomai nuo reikiamo
pjuvio ilgio, po to uzverzkite varztus su sparnuotomis galvutémis.

Stalo stabdiklis

5. pav

4. Jjunkite skobimo stakles ir tolygia eiga nuleiskite kalta ir grazta i
ruoSinj, traukdami Zemyn darbing rankena.

PASTABA: eigos greitis turi biiti pakankamai didelis, kad bty iSvengta

grazto virSunés apdegimo, taciau ne toks didelis, kad skobimo stakles

sulétety arba sustoty. Pasirinkti skirtingus eigos greicius, tinkamus skirting-
oms medienos rusims, padeda darbo metu jgyta patirtis.

5. Po pirmojo pjovimo ruoSinys perslenkamas iSilgai deSiniuoju ratu,
nustatant tinkamoje sekanciam pjovimui padétyje. RuoSinio judéjimo
kryptis turi uztikrinti netrukdoma drozliy pasalinimg. Perslinkite ruoSinj
tokia kryptimi, kad drozlés iSeity per kalte esancig iSdroza | jau iSpjauta
ruosinio dalj. Zr. 6 pav.
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Kalto isdroza | |
kairéje puséje

Kalto isdroza
desinéje
puséje

Perslinkite ruoSinj
Sia kryptimi

Perslinkite ruoSinj
Sia kryptimi

6. pav

ISPEJIMAS: nenukreipkite kalto iSdroZos link aklinai uzdarytos
galinés skobimo stakliy pusés, nes drozlés negalés iSeiti i§ kalto. Tokia
darbiné padétis gali sukelti kalto arba grazto perkaitima bei lazima.
Gilias iSdrozas pjaukite keliais etapais, kiekvieno etapo metu iSpjaudami
mazdaug 1", tokiu budu uZztikrinant drozliy pasalinimg. Siekiant iSvengti
galinés ruosinio pusés iSlauzimo, kai pjaunamos i§drozos per visa ruo§inio
gyli, padékite ant atramos po apdirbamu ruoSiniu tinkama medienos atlieky
gabala, | kurj remtysi ruoinys.

TECHNINE PRIEZIURA

Skobimo stakléms reikalingi tik nedidelés apimties techninés prieZzitiros
darbai, t.y., valymas ir tepimas, jprastiniai sureguliavimai bei kalto ir grazto
pagalandimai.

Uzbaige darbg, visada nuvalykite nuo skobimo stakliy dulkes ir sutepkite
sujungimus, judancias detales ir kt. taSkus nedideliu alyvos arba tepalo kie-

kiu.

KALTO IR GRAiTO PAGALANDIMAS

Siekiant uZtikrinti optimaly skobimo stakliy naSuma, pasirtpinkite, kad

graZtas ir kaltas buty astrs. AtSipe pjovimo briaunos sumazina iSdrozy tik-

slumg ir gali sukelti kalto arba grazto perkaitimg ir 10Zima. Jeigu kaltas ir

graZtas susidévejo ir sunku juos tinkamai iSgalasti, tai susidéveéjusius jran-

kius reikia pakeisti.

1.1Sgalaskite grazta maza, lygia dilde, pagal originalia grazto formga.
Apdirbkite dilde viding grazto briauna, virStinés Sonines dalis ir pjovimo
briaung vidun link graZto griovelio nukreipta kryptimi. Zr. 7 pav.

Pagalqskitf: fl.ilde . Pagalaskite dilde
strypo galinéje dalyje smaigalio puses
esancios strypo
plokstumos viding \__ :
briaung “‘,-"r
=7
RVAT
FA | Pagalaskite dilde
e | pjovimo briaung
R
o T
Yy A
|
'
7. pav
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Netrinkite dilde strypo iSorinés plokStumos, nes tai pakeis grazto diametr.

2.Pagalaskite kalta, panaudodami tinkamo dydZio kalto pjovikliu.
(Tinkamas dydis priklauso nuo naudojamo kalto). Dviejy arba trijy pjo-
viklio apsukimy staliaus alkGininiame greztuve pakanka kalto pagalandi-
mui, kaip parodyta 8 pav.

Alktininio grqituvo—p&k f
i | —
griebtuvas [ —— Pjoviklis

b ! ri

=

A

Pjoviklio antgalis

e Kaltas

Laikykite kaltg
suspaustg minkSta

—_ Hmediiaga padengtais
/ \ verztuvo pavirsiais

8. pav
3. Mazu trikampiu kaltu i§lyginkite vidinius kalto kampus. Zr. 9 pav.
Pasalinkite bet kokius nelygumus kalto iSoriniame pavirsiuje galandimo
staklémis.
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Drosibas noteikumi
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Darbibas partraucgjs
EK atbilstibas deklaracija

ST rokasgramata ir paredzéta kalta (kalta modelis BMO 210) ipasnieka un
lietotaja zinaSanai. Tas mérkis ir, lai iekarta tiktu lietota pareizi un lai darbs
ar iekartu un apkopes veikSana noritétu drosi. Pirms sakat stradat ar iekartu
vai veicat tas apkopi, rapigi izlasiet droSibas un apkopes veikSanas
noradijumus. Lai nodrosinatu maksimalu kalta darbmiizu un darbibas efek-
tivitati un lai darbs ar iekartu noritétu drosi, rupigi izlasiet So rokasgramatu
un ieverojiet taja sniegtos noradijumus.

DROSIBAS NOTEIKUMI

Stradajot ar kaltu, tapat ka ar citiem elektroinstrumentiem, vienmeér pastav
zinama bistamiba. Lietojot instrumentu, vienmeér ieverojiet nepiecieSamos
dro$ibas pasakumus. Tadgjadi jis ievérojami samazinasiet iespgjamibu gt
ievainojumus. Gadijuma, ja netiek ievéroti droSibas noteikumi, operators
var gt ievainojumus.

Pazistiet savu instrumentu. Rapigi izlasiet lietotaja rokasgramatu.
Parziniet instrumenta lietoSanas noradijumus un ierobeZojumus, ka arT
iespgjamo bistamibu, kas pastav, stradajot ar instrumentu.

Neparvietojiet aizsargierices un gadajiet par to, lai tas butu darba kartiba
Iezemegjiet visus instrumentus. Ja instruments ir aprikots ar kontaktdaksu,
kurai ir trTs kontakti, ta ir japievieno kontaktligzdai ar trijiem caurumiem.
Ja tiek izmantots kontaktdakSas parveidotajs, lai kontaktdakSu varétu pie-
vienot kontaktligzdai ar diviem kontaktiem, parveidotaja kontaktdaksa ir
japievieno atbilstosam zemé&jumam. Nekad nenonemiet treSo kontaktu.
Savaciet iestatiSanas Kilus un uzgrieznu atslégas. Izveidojiet sev ieradu-
mu parbaudit, vai iestatiSanas Kili un uzgrieZznu atslégas ir savaktas no
instrumenta, pirms to ieslédzat.

Uzturiet darba zonu tiru. Nekartigas darba zonas un darba galdi veicina
negadTjumu rasanos.

Neradiet bistamas situacijas. Nelietojiet elektroinstrumentus mitras vai
slapjas vietas, nepaklaujiet tos lietum. Darba zonai ir jabit labi apgaismotai.
Nelaujiet tuvoties bérniem un apmeklétajiem. Bérniem un apmekle-
tajiem ir jaatrodas drosa attaluma no darba zonas.
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Riip¢jieties, lai darbnica baitu drosa bérniem — ar piekaramajam

sledzeném, galvenajiem sledZiem un iznemot startera atslggas.

Lietojiet instrumentu pareizi. Instruments labak stradas, un ta lietoSana

bus drosaka, ja tas tiks lietots paredzetajiem mérkiem.

Lietojiet piemérotu instrumentu. Nelietojiet instrumentu vai ta paligi-

erices darbam, kam tie nav paredz&ti.

Valkajiet atbilstoSu apgerbu. Nevalkajiet brivu apgerbu, cimdus, kakla-

saites un rotaslietas, kas var tikt ierautas kustigajas dalas. leteicams valkat

apavus ar neslidoSu zoli. Ja jums ir gari mati, valkdjiet matu aizsargu.

Lietojiet aizsargbrilles. Lietojiet arT sejas masku vai respiratoru, ja

grieSanas operacijas laika tiek raditi daudz puteklu.

Riupéjieties par darba drosibu. Lietojiet skavas vai skravspiles, lai nepie-

cieSamibas gadijuma apturétu instrumenta darbibu. Tas ir droSak, neka

izmantot roku, un tadgjadi abas rokas paliek brivas, lai varétu stradat ar

instrumentu.

Centieties noturét stabilu Iidzsvaru. Vienmér stingri turieties kajas un

nezaudgjiet lidzsvaru.

Uzturiet instrumentus loti laba kartiba. Rupgjieties par to, lai instrumen-

ti bitu asi un tiri, jo tad tie labak stradas, un darbs bus drosaks. Ievérojiet

noradijumus par komplekt&Sanas detalu ieelloSanu un nomainu.

Izsleédziet instrumentus pirms apkopes veik§anas un komplektéSanas

detalu, pieméram, kal3anas ieliktr)a un uzgala, nomainas.

Lietojiet noraditas komplektesanas detalas. Lietotaja rokasgramata ir

noraditas lietojamas komplekteSanas detalas. Lietojot nepiemérotas kom-

plektesanas detalas var tikt radita bistamiba.

Nodrosinieties pret nejausu iedarbinasanu. Parliecinieties, ka sledzis

atrodas “OFF” (izslégts) pozicija, pirms pievienojat vada kontaktdaksu

kontaktligzdai.

Nekad nekapiet uz instrumenta. Var tikt giti nopietni ievainojumi, ja

instruments tiek sagazts vai, ja nejausi pieskaras grieSanas instrumentam.

Parbaudiet bojatas detalas. Pirms turpinat lietot instrumentu, ir rapigi

japarbauda bojata aizsargierice vai kada detala, lai nodroSinatu pareizu

instrumenta darbu, un tas pilditu paredzétas funkcijas — parbaudiet, vai

kustigas dalas ir noregulétas, to stiprindjumu, deta!u un montazas defektus

un citas lietas, kas var ietekmét instrumenta darbibu. Bojata aizsargierice un

detalas ir jasalabo vai janomaina.

Nekad neatstajiet instrumentu ieslegtu. Izsledziet instrumentu.

Neatstajiet instrumentu bez uzraudzibas, kamér tas nav pilniba apstajies.

Narkotikas, alkohols, medikamenti. Nestradajiet ar instrumentu, atrodo-

ties narkotiku, alkohola vai medikamentu ietekmé.

Kaitigie arodfaktori. Putekli, kas rodas no mehaniskas slip&Sanas,

zz‘léé§anas, drupinasSanas, urbSanas un citiem celtniecibas darbiem, satur

kimiskas vielas, kas izraisa vezi, dzemdibu patologijas un rada kaitgjumu

reproduktivajai sistémai.

Dazas no $tm kmiskajam vielam ir:

- svins no svinu saturo$am krasam;

- kristaliskais silicija dioksids, kas ir lgiegelu, cementa un atseviSku mirdar-
bu produktu sastava;

- arséns un hroms no kimiski apstradatiem kokmaterialiem.

Bistamiba, tiekot paklautam $tm l,dmiskajﬁm vielam, veicot kadu darbu, ir

atkarTga no ta, cik biezi tas notiek. Lai samazinatu risku, stradajot ar pro-

duktiem, kas satur $is kimiskas vielas, veiciet darbu labi veédinata telpa un

lietojiet darba dro$ibas aprikojumu ka, pieméram, respiratorus, kas ir Tpasi

paredzeti tam, lai nelautu ieklat elpvados mikroskopiskam dalipam.




MODELIS LMO 210 KALTS

Sledzis

Dziluma ierobezotajs

Galda apstadinatajs

Skravspiles,

Galds

NorobeZota pamatne

TEHNISKIE RADITAJI

ATEIIT Lot 20010-0204

........................................................................... LMO 210

MOLOTS ..o Skatit datu plaksniti| 1100w (ievads), 1PH,

........................................................................... (230 V, 50 Hz)

Darbvarpstas atrums .......... Skatit datu plaksniti[ (2800 apgriezieni mintte)

Kalta jauda 6,35—254

Kalta kajina 19,05

Maksimalais kalta gajiens.........coceeveeencand mm 210

Attalums no malas lidz kaltam ................... mm 140

Iespiedpatronas jauda.........c.cceeveeeeireneecnns mm 16

Temavas IZMErs.........coovvvevveeeiviieeeiieeeennens mm 19,05

Galda kustiba, GarenisKi.............ccceveenne.nnd mm 170
§lgérsﬁm ..................................................... mm 140

Galda IZMET ..o mm 400 x 150

85dB

KALTA SANEMSANA

Iznemiet kaltu un statni no kravas nosiitiSanas kartona kastém. Parbaudiet,
vai kaltam, statnim un detalam nav kadi bojajumi. Ja konstat€jat kadus
bojajumus, nekavejoties pazinojiet par to izplatitajam un parvadatajam.
Pirms iekartas montazas ruipigi izlasiet rokasgramatu, lai uzzinatu, ka parei-
zi veikt iekartas montazu un apkopi, un iegitu informaciju par droSibas
pasakumiem.

Vadibas rokturis

Gazes atspere
.-,_-'

#Kaléanas ieliktnis &
uzgalis

=
-

Darbibas partraucgjs

_~Manualas vadibas ritenis

Kontroldurtinas

1. attéls

Kravas piegades kastgs ietilpst:
Statna kaste

1 statnis

1 armatiras komplekts

Kalta kaste

1 kalts ar motoru

1 vadibas rokturis

2 manualas vadibas ritenu rokturi
1 Iespiedpatronas atsléga

1 kalSanas ieliktnis

1 koka galds

UZSTADISANA

Kalts ir japiestiprina statnim ar cetram M12 x 120 seSstlirgalvas skrivém
(ietilpst piegades komplekta), izmantojot gatavos caurumus pamatné.
Parliecinieties, vai visas kalta pusés ir pietiekoSi daudz vietas, nemot véra
produkcijas izmérus, kuru lietosiet.

BRIDINAJUMS: Kaltam ir kontaktdaksa ar diviem kontaktiem un to
drikst pievienot tikai iezemeétai kontaktligzdai.

Nepareizas darbibas vai bojajuma gadijuma iezeméSana nodrosina elekt-
riskas stravas pretestibu un samazina elektroSoka risku. Ja jus neesat parlie-
cinats vai kontaktligzda ir pareizi iezeméta, konsultgjieties ar kvalificétu
elektriki.
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REGULESANA 5
KALSANAS IELIKTNA UN UZGALA UZSTADISANA

1. Atskruvejiet sprostskruvi, skatit 2. attglu.

a Iespiedpatrona

"l Uzgalis

Iemava
KalSanas ieliktnis

0.8 Iidz 1.6 mm, atkariba
no kosnes veida

+
4

2. attels

2. levietojiet kalSanas ieliktna iemavu galvina (ar iedobumu uz augSu).

Pieskruvejiet skruvi tik daudz, lai grieznis turétos tam paredzetaja vieta.
PIEZIME: Kal3anas ieliktna pus€, pa labi vai pa kreisi izveidojiet gropi,
bet NE kalSanas ieliktpa priekSa vai aizmuguré. Tadejadi, veicot tapas
ligzdu iegriezumu, varés izbirt skaidas.

3. Spiediet kalSanas ieliktni uz augSu, cik vien dzili iespgjams iek$a gal-
vipa. Péc tam nolaidiet kalSanas ieliktni uz leju par apméram 0,8 mm
lidz 1,6 mm, atkariba no apstradajamas koksnes veida. Ciesi
pieskrtivejiet skruvi, lai noturétu kalSanas ieliktni vieta.

4. Spiediet uzgali uz augSu, cauri kalSanas ieliktpa atverei, cik vien talu
iespgjams. Ar galatslegu noblokgjiet urbSanas uzgali.

5. Nedaudz atskruvégjiet skruvi un spiediet kalSanas ieliktni uz augSu pre-
tim iemavai, péc tam cieSi pievelciet skraivi. Tadgjadi tiek iegiits nepie-
cieSamais attalums starp kalSanas ieliktna punktiem un uzgali.

DARBIBAS PARTRAUCEJS
Darbibas partraucgjs var tikt piemontéts galdam, ka paradits 3. attela. Tas
tiek cieSi piestiprinats.

Galds Darbibas partraucgjs

Skravspiles Darbibas partraucgjs

3. attels
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EKSPLUATACIJA
1. Noregulgjiet dziluma ierobeZotaju nepiecieSamaja grieSanas dziluma.
Skatit 4. attelu.

Prieksgja virpas
balsta aizturis-._

Dziluma Prieksejais
ierobezotajs __—Virpas balsts
Priekseja
virpas balsta **
aizturis

4. attels

2. Novietojiet uz galda sagatavi un nostipriniet to ar skravspilem. Lietojiet
kreiso manualas vadibas riteni, lai virzitu galdu uz priekSu vai atpakal,
pielagojot to tapas ligzdas pozicijai uz sagataves.

3. Noregulgjiet galda aizturus, 5. attéls, atbilstosi nepiecieSamajam griezu-
ma garumam, p&c tam pievelciet sparnskriives.

Galda aizturis

5. attéls

4. Iesledziet iekartu un virziet kalSanas ieliktni un uzbali iekSa sagatave,
raujot uz leju vadibas rokturi.

PIEZIME: Padeves atrumam ir jabut pietiekami lielam, lai uzgala

augSpusé nerastos liesmas, tacu ne tik lielam, lai tiktu bremzeta motora

darbiba vai iekarta apstatos. Laika gaita, ieglstot pieredzi, tiek iegtitas

zinaSanas, cik lielam ir jabut atrumam, stradajot ar dazada veida koksném.

5. Péc pirma iegriezuma veikSanas sagatave tiek parvietota uz prieksu ar
labo manualas vadibas riteni, lai turpinatu grieSanu. Kustibas virzienam
ir jalauj skaidam brivi izkrist no kalta gropes. Parvietojiet sagatavi ta, lai
skaidas no kalta gropes varetu iekrist tikko iegrieztaja sagataves dala.
Skatit 6. attelu.




Kalta grope pa || | |
kreisi

Kalta grope pa
labi

Parvietojiet sagatavi
Saja virziena

Parvietojiet sagatavi Saja
virziena

6. attéls

BRIDINAJUMS: Centieties, lai kalta grope neatrastos pret tapas
ligzdas neparskatamo malu, jo tada gadijuma no kalta nevares izkrist
skaidas. Tas var izraisit kalSanas ieliktna vai uzgala parkarSanu vai pat
saliisanu.

GrieZot dzilas tapas ligzdas, veiciet grieSanu vairakos posmos, katru reizi
iegriezot apmeram vienas collas dziluma, lai var€tu izkrist skaidas. Lai
neizgrieztu tapas ligzdu cauri sagatavei, ka paliglidzekli izmantojiet atkri-
tumu materialu, paliekot to zem sagataves.

APKOPE

Kaltam ir nepiecieSams veikt tikai nelielu apkopi, tas ir, kalSanas ieliktna un
uzgala tiriSanu, ieelloSanu, regularu noregul&Sanu un uzasinasanu.

P&c katras lietoSanas reizes noslaukiet no ierices puteklus un, ja nepie-
cieSams, ar nelielu daudzumu ellas vai smérvielas ieellojiet savienojuma
mehanismus, kustigas dalas, utt.

KALSANAS IELIKTI}]A UN UZGAI’JA ASINASANA

KalSanas ieliktnim un uzgalim ir jabut asam, lai nodroSinatu lielaku

darbibas efektivitati. Neasu malu dél tapu ligzdas bls neprecizas, un

grieznis un uzgalis var parkarst vai saltizt. Ja kalSanas ieliktnis un uzgalis ir
loti nodilu8i un tos ir grati uzasinat, tie ir janomaina.

1. Uzasiniet uzgali, lietojot mazu, gludu vili, asinot uzgali ta originalas for-
mas virziena. Noslipgjiet zoba iek$&€jo malu, tapas gala augSpusi un
grieSanas Skautni virziena uz iekSu, pretim uzgala vilpojumam. Skatit 7.
attélu.

N Oslilpéjiet zoba Noslipgjiet kilveida
iek$ejo malu naglas aug$pusi
\"*—n},"" /
=
RVAT:
I Noslipgjiet grieSanas
e i Skautni
f/ -
=" -F""'\\
} i 'J
g
.'f .-"’;
7. attels
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Neslipgjiet zoba argjo malu, jo tadgjadi tiks izmainits uzgala diametrs.

2. Uzasiniet kalSanas ieliktni ar kalta griezni un pareiza izméra
papildvarstu. (Papildvarsts izmérs ir atkarigs no kalSanas ieliktna
izméra). Lai uzasinatu kalSanas ieliktni, vajadzetu pietikt ar diviem vai
trijiem griezna griezieniem namdaru savienojuma iespiedpatrona, skatit
8. attelu.

.Sa.vienojuma '[ﬁ 7
ispiedpatrona o o
| -#———— Grieznis
L
! &
Y.

e

Papildvarsts

g _Kal3anas ieliktnis

Turiet kalSanas ieliktni

— " skravspiles

8. attels

3. Lai apstradatu kalSanas ieliktna iekS€jos stiirus, lietojiet mazu, gludu
trisSkautnu vili. Skatit 9. att€lu.
Ar smalku galodu nopemiet no kalSanas ieliktna arpuses atskabargas.

1 "-._ + Noslipgjiet
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Denne héndboken er laget for eieren og brukeren av stemboremaskin
modell BMO 210. Dens oppgave, foruten & beskrive korrekt bruk av maski-
nen, er & virke for sikkerhet ved bruk pa riktig mate og korrekt vedlikehold.
Les igjennom sikkerhets- og vedlikeholdsinstruksjonene fgr bruk eller ser-
vice pa maskinen. Les denne manualen ngye og fglg alle instruksjonene
ngye for & oppna maksimal levetid og effektivitet for denne stemboremaski-
nen, samt for & veere sikker pa korrekt bruk.

SIKKERHETSREGLER

Som med alle maskiner finnes det visse risikoer forent med bruk av stem-
boremaskinen. Bruk maskinen med den respekt og forsiktighet som sikker-
heten krever. Et slikt forhold minsker farene for ulykker betydelig. Nér nor-
male sikkerhetsforanstaltninger overses eller ignoreres helt kan personska-
der pé brukeren forekomme.

Leer deg a kjenne din maskin. Les brukerhdndboken ngye. Ler deg
maskinens bruker-muligheter og begrensninger like mye som de spesielle
risikoene med maskinen.

Pass pa at sikkerhetsanordninger finnes pa plass og at de fungerer.
Jorde alle maskiner. Om en maskin er utrustyrt med en trepolet kontakt,
skal den kobles til et trepolet strgmuttak. Hvis et adapter brukes til et topo-
let uttak, skal adapteret kobles til jord. Fjern aldri den tredje polen.

Fjern justeringsngkler og skiftengkler. Gjgr det til en vane a kontrollere at
ingen ngkler eller skiftengkler ligger igjen pa maskinen fgr du starter den.
Hold arbeidsomradet rent. Rotete omrader og arbeidsbenker innbyr til
ulykker.

Unnga farlige omgivelser. Bruk ikke maskinen pa fuktige eller véte steder
og utsett dem ikke for regn. Se til at arbeidsplassen er godt opplyst.

Instruksjonsboken er oversatt til norsk av Luna Norge AS. Det tas forbehold om feil.

La ikke barn og besgkende komme i nzrheten. Alle barn og besgkende
bgr holdes pa sikker avstand fra arbeidsplassen.

Barnesikre arbeidsplassen - med hengelas, hovedstrgmbryter eller ved &
fjerne startngkler.

Overbelaste ikke maskinen. Maskinen utfgrer jobben bedre og sikrere i
den takt den er utformet for.

Bruk riktig maskin. Overbelaste ikke en maskin eller et tilbehgr ved & la
dem utfgre en jobb de ikke er beregnet for.

Bruk riktig utrustning. Bruk ikke lgst sittende klar, hansker, slips eller
smykker som kan sette seg fast i bevegelige deler. Sklifrie sko anbefales.
Bruk beskyttelse for haret om du har langt har.

Bruk vernebriller. Bruk ogséd dndedrettsvern eller stgvmaske hvis arbeidet
er stgvete.

Sikre arbeidsstykket. Bruk eventuelt klemmer eller skrustativ for a holde
fast arbeidsstykket. Det er sikrere enn & bruke hendene, og frigjgr begge
hendene slik at du kan mangvrere maskinen.

Strekk deg ikke. Pass pa at du stér riktig og har god ballanse.

Pass pa at verktgyet er i god stand. Se til at verktgyene er skarpe og rene
for 4 fa best resultat og ytelse. Fglg instruksjonene for smgring og bytte av
tilbehgr.

Sla av maskinen fgr vedlikehold og ved bytte av tilbehgr som stemhylse
og bor.

Bruk anbefalte tilbehgr. Les i handboken om anbefalte tilbehgr. Bruk av
feil tilbehgr kan innebare risikoer.

Unnga ufrivillig start. Pass pd at bryteren er i posisjon "AV” fgr du kobler
kontakten.

Sta aldri pa maskinen. Alvorlige ulykker kan oppsta hvis maskinen velter
eller om boremaskinen bergres.

Kontroller skadede deler. For videre bruk av maskinen bgr skadede sik-
kerhetsanordninger eller andre skadede deler kontrolleres ngye, for & vare
sikker pé at de fungerer korrekt og har beregnet funksjon. Kontrollere trim-
ming og innretning av bevegelige deler, brister pa komponenter, montering
og eventuelle andre feil som kan pévirke funksjonen. @delagt sikker-hets-
utrustning eller andre skadede deler bgr repareres korrekt eller byttes ut.
La aldri maskinen vere i gang ubevoktet. Sli av strammen. Gé ikke fra
maskinen fgr den har stoppet helt.

Narkotika, alkohol og medisiner. Bruk ikke maskinen nar du er pavirket
av narkotika, alkohol eller medisiner.

Helserisikoer. Stgvutviklingen som kan forekomme ved sliping, saging,
boring og andre bygg-aktiviteter kan inneholde kjemikalier som kan vere
kreftfremkallende, gi fosterskader og andre skader pa forplantningsorgane-
ne. Noen eksempler pa slike kjemikalier er:

- Bly fra blybasert maling.

- Kiseldioxid fra mursteiner, sement og andre murerprodukter.

- Arsenikk og krom fra kjemisk behandlet tre.

Risikoen for at du skal utsettes for dem varierer, avhengig av hvor ofte du
utfgrer denne type arbeid. For & minske risikoen for at du skal utsettes for
disse kjemikalier, sd arbeid i et godt ventilert rom og arbeid med godkjent
sikkerhetsutrustning, som andedrettsvern som er spesielt utformet for a fil-
trere bort mikroskopiske partikler.
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Stemboremaskin modell LMO 210

Bryter
T,
H'\'\-\.\_\_.‘
Dybdestop
Bordstopp
-\-\_\-\_-\- oy
Tvinge
-
Bord
Underskap
AN
SPESIFIKASJONER
ATIIL. 20010-0204
............................................................................. LMO 210
Motor Se typeskilt 1100 W (input),
....................................... 1 hk, (230 V, 50 Hz)
Spindelhastighet ... Se typeskilt (2800 o/pm)
Stemhylsekapasitet ..........coccoeverveneirinennenns mm 6,35—254
StemhylSefeste .......cvvereirenieiiereeeseeena mm 19,05
Maksimalt stemhylsedybde ...........cccecenuennee mm 210
Avstand, anlegg til midten av stemhylse....... mm 140
Chuckkapasitet.........c.coceeveereueereerecnnne ..mm 16
Stgrrelse bussing................. ..mm 19,05
Bevegelse bord, P4 lengden ..mm 170
PA LVELS .ot mm 140
Starrelse bord.........eeveevveeiveiiiieiiieeeeieeee mm 400x150
85dB

MOTTA STEMBOREMASKINEN

Fjern stemboremaskinen og stativ fra transportkassene. Kontroller eventu-
elle skader og at alle deler er intakte. All skade skal rapporteres direkte til
din leverandgr og transportfirma. Les manualen ngye fgr montering og
informer deg om korrekt montering og vedlikehold, og korrekte sikkerhets-
utfgrelser.

Figur 1
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‘Mangvreringsspak

Gassfjer
.-__-'

’_Stemhylse & bor

-

Arbeidsstopp

Innhold transportkartonger:
Kartong for stativ

1 stativ

1 forpakning med maskinutrustning

Kartong for stemboremaskin
1 stemboremaskin med motor
1 mangvreringsspak

2 ratt

1 chuckngkler

1 stemjern

1 trebord

INSTALLASJON

Stemboremaskinen skal festes pa stativet med fire M12x120 sekskantskru-
er (medfglger) i hullene i basen. Pass pa at det finnes nok plass pa begge
sider for stemboremaskinen for det arbeidet du skal gjgre.

ADVARSEL: Stemboremaskinen har en topolet kontakt og krever et
jordet uttak.

I tilfelle teknisk feil eller havari gjor jording at faren for elektrisk stgt mins-
kes ved minimert motstand. Om du ikke er sikker pa om ditt uttak er jordet
eller ikke, snakk med en kvalifisert elektriker.




JUSTERINGER
INSTALLER STEMHYLSE & BOR

1. Lgsne lasskruen som vises i figur 2.

Chuck

i

Bor

Bussing

Stemjern
| [

0,8 til 1,6 mm
avhengig av treslag

+
)

Figur 2

2. Sett inn stemhylsen (med hullet framover) i hodet. Trekk til skruen nok
for & holde stemhylsen pé plass.

OBS!: Sett skéret pa stemhylsens side til venstre eller hgyre, ikke fram eller

bak. Dette gjgr at trespon kan fgres ut ved stemming av tapphull.

3. Trykk stemhylsen sa langt opp i hodet som mulig. Senk sa stemhylsen
mellom ca 0,8 mm og 1,6 mm, avhengig av hvilke typer tre som bru-
kes. Trekk til skruen for & holde stemhylsen pa plass.

4. Trykk opp boret gjennom stemhylsens dpning sd langt som mulig. Las
boret pa plass med chuckngkkelen.

5. Lgsne skruen og trykk opp stemhylsen mot bussingen, dra sa til skru-
en. Dette bgr gi korrekt avstand mellom stemhylsen og boret.

ARBEIDSSTOPP
Arbeidsstoppet kan monteres pa bordet pa den méten som vises i figur 3.
Det festes i riktig posisjon.

Bord Arbeidsstopp

Tvinge Arbeidsstopp

Figur 3
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BRUK
1. Still inn dybdestoppet pa gnsket skjerdybde. Se figur 4.

Stopp spindel-
dokke-._

Dybdeledd-

Spindeldokke
stopp - .

-~

Stopp spindel- -
dokke

Figur 4

2. Plasser arbeidsstykket pa bordet og klem det fast med tvingen. Bruk
det venstre rattet for a flytte bordet framover eller bakover for a tilpas-
se tapphullet pa arbeidsstykket.

3. Juster bordstopp, figur 5, til stemmingens lengde, trekk sé til stram-
meskruene.

Figur 5

4. Start maskinen og mat inn stemhylsen og boret stgdig i arbeidsstykket
ved & dra ned mangvreringsspaken.

OBS!: Matehastigheten ma vare hgy nok for & hindre at borets spiss bren-

nes, men ikke sd hgy at det forarsaker at maskinen gér saktere eller stopper.

De ulike matehastighetene for ulike treslag ma leeres i form av erfaring.

5. Etter forste stemmingen flyttes arbeidsstykket med hgyre ratt fgr hver
ferdig stemming. Bevegelsesretningen ma tillate trespon & avledes.
Flytt arbeidsstykket slik at sporet i stemhylsen avviser trespon til den
del av arbeidsstykket som allerede er utmeislet. Se figur 6.




Stemhylsens | |
spor til venstre

Stemhylsens
e spor til hgyre
e

Flytt arbeidsstykket til
denne side

Flytt stemjernet til denne
siden

Figur 6

ADVARSEL: Pass pa at ikke stemhylsens spor er rettet mot stemhyl-
sens blindende, ettersom trespon da ikke kan fjernes fra stemhylsen.
Dette kan forarsake overoppheting og eventuelt at stemhylsen eller
boret gar i stykker.

Ved stemboring av dype tapphull, utfgr meislingen i flere trinn pa ca 25 mm
intervaller, for & la trespon renses ut. For a forhindre havari bak pa arbeids-
stykket ved meisling gjennom tapphull, bruk en bit materiale under arbeids-

stykket som stgtte.

VEDLIKEHOLD

Stemboremaskinen krever kun minimalt vedlikehold, som rengjgring, smg-
ring, rutinejusteringer og sliping av stemhylse og bor.

Stgvsug maskinen etter hvert bruk og bruk eventuelt olje eller fett for &
smgre inn bevegelige deler etc.

SLIPE STEMHYLSE & BOR

Stemhylse og bor skal holdes skarpe for & fa den beste ytelsen. Slitte egger
gir uriktige tapphull og kan fgre til overoppheting og @gdelagt stemhylse
eller gdelagt bor. Om stemhylse og bor er veldig slitt og blir vanskelig a
slipe, da skal de byttes ut.

1. Slip boret med en liten, smidig fil, til samme form som originalformen.
Fil skjerets indre egg, sidene pa sentrumsspissen og skj@reeggen inno-
ver mot borets spor. Se figur 7.

Fil skjerets indre Fil begge sider for
egg sentrumsspissen

Fil skjereeggen

Fil ikke skjarets ytre egg, ettersom det pavirker borets diameter.

2. Slip stemhylsen med en slipestift for tapphull med en styretapp i riktig
stgrrelse (styretappen varierer i stgrrelse avhengig av stgrrelsen pa din
stemhylse). To eller tre omganger bgr holde for a slipe stemhylsen, pa
den maéten som vises i figur 8.

Chuck—h[ﬁ
[ -h— Slipestift

Styrestift

il St Oy ISE

Hold stemhylsen i

L~ T myke strutvinger

2 \

f \
|l I|I

Figur 8
3. Bruk en liten, triangelformet, smidig fil for a forme stemhylsens indre

hjgrne. Se figur 9.
Fjern borsjegg fra stemhylsens utside med en fin oljebrynestein.

1 '.
"._ . Fil

\! /

Figur 9
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Polski

Thumaczenie instrukcji oryginalnej

SPIS TRESCI
Zalecenia BHP ..........ccociiiiiiiiiiiiiiicccee e
Dane techniczne
Rozpakowanie dtutarko-wiertarki
Instalacja
Ustawianie i regulacje
Zaktadanie dtuta i wiertta....
Ogranicznik roboczy
Uzytkowanie
Konserwacja / Ostrzenie diuta i wiertta
Wykaz czesci i rysunki
Dtutarko-wiertarka.
Zespot podstawy
Zespot docisku mocujacego....
Ogranicznik roboczy
Deklaracja zgodnoSci UE.........ccccouvuiirinieiiinieicininiciinecenieieeneeeeeenne

Niniejsza instrukcja obstugi przeznaczona jest dla wiacicieli i uzytkowni-
kéw diutarko-wiertarki model BMO 210. Zadaniem instrukcji jest, oprocz
dostarczenia wskazéwek dotyczacych prawidlowego uzytkowania, zapew-
nienie bezpieczefistwa pracy poprzez stosowanie prawidtowych procedur
operacyjnych i serwisowych. Przed przystapieniem do uzytkowania nalezy
przeczyta¢ wszystkie zalecenia dotyczace bezpieczenstwa pracy oraz kon-
serwacji. Dla zapewnienia maksymalnej zywotnoSci i wydajnos$ci maszyny,
oraz w celu wspomozenia utrzymania wtasciwego poziomu bezpieczefistwa
przy jej uzytkowaniu, nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje i
stosowac si¢ do zawartych w niej zalecefi.

ZALECENIA BHP

Tak jak kazde urzadzenie z napedem mechanicznym dtutarko-wiertarka
réwniez niesie pewien poziom zagrozefi przy eksploatacji. Dlatego nalezy
uzytkowac ja z odpowiednim respektem i ostroznoscia, szczegélnie w tych
obszarach, gdzie zagrozone jest bezpieczenstwo. Dzigki temu znaczaco
obnizy si¢ prawdopodobiefistwo wypadku przy pracy. Jezeli beda lekce-
wazone lub catkowicie ignorowane ogdélne zasady BHP moze dojs¢ do
obrazenia ciata operatora.

Zapoznaé si¢ z maszyng. Przeczyta¢ doktadnie instrukcje obstugi.
Zapoznac si¢ z zakresem zastosowan maszyny i ograniczeniami w tym
wzgledzie, jak réwniez dotyczacymi jej zagrozeniami szczeg6lnymi.
Utrzymywac¢ ostony na swych miejscach i w stanie petnej sprawnosci.
Uziemia¢ wszystkie urzadzenia. Jezeli maszyna wyposazona jest we
wtyczke 3-stykowa, winna by¢ ona dotaczana tylko do gniazdka 3-styko-
wego. Jezeli uzywany jest rozgateznik 2-stykowy, nalezy kotek uziemi-
ajacy dotaczy¢ do dobrze uziemionego punktu. Kotka uziemiajacego nigdy
nie wolno usuwac.

Zawsze zabiera¢ z maszyny przyrzady regulacyjne i klucze. Wyrobié
odruch, aby przed wiaczeniem maszyny sprawdzaé, czy wszystkie
narzedzia sg z niej zabrane.

Utrzymywaé miejsce pracy w czystoSci. Nieporzadek w miejscu pracy
zwigksza ryzyko wypadkow.

Nie uzywa¢ w niebezpiecznym Srodowisku. Nie uzytkowaé maszyny w
miejscu mokrym lub wilgotnym, albo narazonym na deszcz. Zapewnic
dobre oswietlenie.

Utrzymywac z dala dzieci i osoby postronne. Wszystkie osoby odwiedz-

ajace winny trzymac si¢ w bezpiecznej odlegtodci od miejsca pracy.

Warsztat winien by¢ zabezpieczony przed dzie¢mi poprzez zastosowanie

zamkow, wytacznikéw gtéwnych, oraz nie zostawianie kluczy w wytaczni-

kach.

Nie przecigza¢ maszyny. Praca bedzie wykonana lepiej i bezpieczniej w

zakresie mocy przewidzianej dla maszyny.

Uzywaé wlaSciwej maszyny. Nie prébowaé wykonywac maszyng zadan

nie przewidzianych dla niej.

Uzywa¢ wlasciwej odziezy roboczej. Nie uzywaé luznych ubraf, rekawic,

krawatéw lub innych ozddb, ktére mogtyby zosta¢ pochwycone przez

ruchome czgSci. Zaleca si¢ uzywaé obuwia na podeszwach z protektorem.

Dtugie wlosy ostonié.

Uzywa¢é okularéw ochronnych. Jezeli podczas obrébki wydziela si¢ pyt

uzywac maski na twarz lub usta.

Zamocowacé obrabiany material. Jezeli to mozliwe, mocowac materiat

uzywajac Sciskow srubowych lub imadta. Jest to bezpieczniejsze niz trzy-

manie regkami, a jednocze$nie pozostawia rece wolne do innych dziatan.

Nie pochyla¢ sie zanadto nad maszyna. Zawsze sta¢ pewnie na nogach i

zachowywac réwnowage ciafa.

Utrzymywa¢ maszyne w dobrym stanie roboczym. Dla zapewnienia jak

najlepszych rezultatéw oraz wlaSciwego poziomu bezpieczenstwa

narzedzie utrzymywac stale naostrzone i czyste. Przestrzegac zalecen

instrukcji co do wymiany wyposazenia i smarowania.

Wylacza¢ maszyne przed przystapieniem do wymiany narzedzia,

Uzywa¢ zalecanych akcesoriow. Stosowanie akcesoriow innych niz zale-

cane w tej instrukcji moze zwigkszy¢ zagrozenie wypadkowe.

Nie dopuszczaé¢ do niespodziewanego startu maszyny. Przed dotacze-

niem wtyczki do gniazdka zasilajacego upewni¢ si¢, czy wytacznik maszy-

ny jest w pozycji wytaczonej OFF.

Nigdy nie stawa¢ na maszynie. W przypadku przewrdcenia si¢ maszyny,

lub kontaktu z ostrzem narzedzia, moze doj$¢ do powaznego uszkodzenia

ciafa.

Kontrolowaé, czy nie ma uszkodzonych czeSci. Przed przystapieniem do

pracy doktadnie sprawdzi¢, czy maszyna lub jej wyposazenie dziatajg pop-

rawnie, wykonujac przewidziane funkcje. Sprawdzi¢ wzajemne ustawienie

czeSci ruchomych, i czy poruszajg sie one swobodnie. Sprawdzié, czy

zadna cze$¢ nie jest peknigta. Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ montazu, oraz

wszelkie inne okolicznoSci majace wplyw na dziatanie urzadzenia.

Uszkodzone ostony lub inne czgsci musza by¢ prawidtowo naprawione lub

wymienione.

Nigdy nie pozostawia¢ bez nadzoru maszyny bedacej w ruchu.

Wytaczy¢, nie odchodzi¢ dopdki catkowicie si¢ nie zatrzyma.

Narkotyki, alkohol, leki. Nie uzytkowa¢ maszyny bedac pod wptywem

narkotykéw, alkoholu lub jakichkolwiek lekéw.

Zagrozenie zdrowia. Pyl wytwarzany podczas piaskowania, pifowania,

szlifowania, wiercenia i innych prac budowlanych moze zawiera¢ sktadni-

ki wywotujace raka, upo§ledzenie potomstwa lub nieptodnos¢, np.:

— otéw zawarty w farbach otfowiowych,

—krzemionka krystaliczna z cegiet, cementu i innych produktéw murar-
skich,

—arszenik i chrom z impregnatéw drewna.

Zagrozenia pochodzace od tych materialéw zaleza od rodzaju pracy oraz

stopnia narazenia na szkodliwy sktadnik. Dla zmniejszenia ryzyka nalezy

pracowa¢ w pomieszczeniach dobrze wentylowanych, oraz uzywac atesto-

wanych §rodkéw ochrony osobistej, takich jak maski przeciwpytowe odfilt-

rowujace mikroczasteczki.

32




Dlutarko/wiertarka model LMO 210

Wytacznik

Ogranicznik gigbokosci

Pyta oporowa stotu

Imadto

Stot

Podstawa szafkowa

DANE TECHNICZNE
ATHIT Lt 20010-0204
LMO 210
SilniK ool patrz tabliczka znamionowa |1100 W (moc pobier.),
1 KM, (230 V, 50 Hz)
Predkos$¢ obrotowa
WIZECIONA ................ patrz tabliczka znamionowa (2800 obr/min)
Rozmiar dhuta .......ccoeeveeieiiiiieieeceed mm 6,35-254
Trzonek dtuta........ccccoovvvviiieiiiiiiiiiicieeced mm 19,05
Maksymalny skok diuta........c.cceceeevrerecnnnind mm 210
Odlegtosé: ptyta oporowa stotu — 0§ dhuta...mm 140
Maks. rozwarcie uchwytu wiertarskiego .....mm 16
Rozmiar tulei.........ooovvevievieeiiecieceeeeeead mm 19,05
Posuw stotu, wzdtuzny ........cccocoveeinininnnns mm 170
POPIZECZINY ..t mm 140
Wymiary stoftl ........cceovvvecinniciininccncend mm 400x150
85dB

ROZPAKOWANIE DEUTARKO-WIERTARKI

Wyjaé maszyne i podstawe z kartonéw transportowych. Sprawdzi¢ czy nie
ma uszkodzen i czy wszystkie czeSci sa nienaruszone. Jakiekolwiek
uszkodzenie nalezy natychmiast zgtosi¢ dostawcy i spedytorowi. Przed
zmontowaniem przeczytaé¢ doktadnie cata instrukcje, zapoznac si¢ z proce-
durami prawidlowego montazu i konserwacji, oraz zaleceniami dotyczacy-
mi bezpieczenstwa.

Dzwignia posuwu wrzeciona

P Sprezyna gazowa

___Dl’uto i wiertto

=
-

Ogranicznik roboczy

- -Pokretta posuwu stotu

Drwiczki szafki

Rys. 1

Zawarto$¢ kartonéw transportowych:
Karton z podstawg

1 Podstawa

1 Pakiet elementow ztgcznych

Karton z dtutarko-wiertarkq

1 Dtutarko-wiertarka z silnikiem
1 DZwignia posuwu wrzeciona
2 Pokretta posuwu stotu

1 Klucz do uchwytu

1 Dtuto

1 Stét

INSTALACJA

Dtutarko-wiertarke nalezy zamocowaé do podstawy przy pomocy czterech
Srub z thbem szeSciokatnym M12 x 120 (w zalaczeniu) z wykorzystaniem
otworéw w podstawie. Zwrdéci¢ uwage, by z obu stron maszyny byfo wys-
tarczajaco duzo wolnego miejsca na obchodzenie si¢ z obrabianym mate-
riatem.

UWAGA: Dlutarko-wiertarka posiada wtyczke z bolcem uziemi-
ajacym, i musi by¢ dotaczana do gniazdka z uziemieniem.

W przypadku wadliwego dziatania lub uszkodzenia maszyny jej uziemienie
zapewnia §ciezke najnizszej rezystancji dla pradu elektrycznego, obnizajac
ryzyko porazenia pradem. W przypadku watpliwoSci dotyczacych pra-
widlowosci uziemienia, nalezy zwrécié si¢ do wykwalifikowanego elektry-
ka.
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USTAWIANIE I REGULACJE
ZAKEADANIE DLUTA I WIERTLA

1. Poluzowaé wkret ustalajacy pokazany na rys. 2.

" Uchwyt wiertarski

2

bt

4 Wiertto
=1
j b —

i E ] ,-_Wkr(;t ustalajacy

|1

0.8 - 1.6 mm w zaleznoSci
od gatunku drewna

".,II ‘ i i Dtuto

Y| +
L

Rys. 2

2. Wsunaé do wrzeciennika tuleje diuta (otworem do dotu). Lekko

dokreci¢ wkret ustalajacy, tak by tuleja trzymata si¢ na swym miejscu.
UWAGA: Dtuto ustawi¢ tak, by szczelina znajdowata si¢ z lewej lub pra-
wej strony, NIE z przodu lub z tytu. Umozliwi to odprowadzanie wiéréw
podczas pracy dtutarki.

3. Wsuna¢ diuto do glowicy, do oporu do géry, a nastgpnie obnizy¢ o
okoto 0,8 — 1,6 mm, w zaleznosci od gatunku obrabianego drewna.
Dokreci¢ wkret ustalajacy by duto trzymato si¢ na swym miejscu.

4. Wsunaé wiertto poprzez diuto od dotu, do stanu gdy jego wierzchotek
zréwna si¢ z wierzchotkiem dtuta. Zacisna¢ wiertto w uchwycie przy
uzyciu klucza.

. Poluzowaé wkret i popchnaé¢ diuto wraz z tuleja do oporu do gory.
Dokreci¢ wkret ustalajacy. To powinno zapewni¢ prawidtowe ustawie-
nie wzajemne wierzchotkéw wiertta i dtuta.

W

OGRANICZNIK ROBOCZY

Do stotu moze by¢ zamontowany ogranicznik roboczy, jak pokazano narys.
3. Posiada on blokadg ustalajacg.

Stot Ogranicznik
roboczy
Imadto Ogranicznik

roboczy

Rys. 3

UZYTKOWANIE
1. Ustawié¢ ogranicznik glebokosci stosownie do zadanej gtebokosci diuto-
wania. Patrz rys. 4.

Ogranicznik ruchu
wrzeciennika. 1 -

Ogranicznik

Wrzeciennik
glebokosei .. '

-

Ogranicznik
ruchu -~
wrzeciennika

Rys. 4
2. Umiesci¢ obrabiany element na stole i unieruchomi¢ przy pomocy
imadta. Przy uzyciu lewego pokretta przemiesci¢ st6t do przodu lub do
tytu, tak by linia zamierzonej obrébki znalazta si¢ bezposrednio pod
diutem.
3. Ustawi¢ ograniczniki ruchu stotu (rys. 5) stosownie do zamierzonej
dtugosci obrébki, a nastepnie zacisnaé pokretta ustalajace.

Ogranicznik g o
ruchu stotu Ogranicznik

ruchu stotu

Rys. 5

4. Wtaczy¢ maszyne i opuszczajac dzwigni¢ posuwu wrzeciona wprowad-
za¢ réwnomiernie diuto z wierttem w materiat.

UWAGA: Predkosé posuwu wrzeciona nie moze by¢ za mata, aby nie

doprowadzi¢ do przypalenia wierzchotka wiertla, ale tez nie za duza, aby

nie dopuszcza¢ do hamowania obrotéw wrzeciona lub jego zatrzymywania.

Umiejetnosé doboru predkosci posuwu dla réznych gatunkéw drewna

nabywa si¢ doswiadczalnie.

5.Po wydlutowaniu pierwszego otworu obrabiany element nalezy prze-
sunac przy uzyciu prawego pokretta posuwu stotu wzdtuz linii wykony-
wanego rowka. Powtérzy¢ operacje po wykonaniu kazdego kolejnego
otworu. Kierunek ruchu musi umozliwia¢ swobodne wydobywanie si¢
wioréw. Element nalezy przesuwac w takim kierunku, by widry ze szcze-
liny bocznej dtuta wydobywaty si¢ do juz wykonanej czeSci rowka. Patrz

rys. 6.
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Szczelina diuta || | |
po lewej

Szczelina diuta
po prawej

Przesuwac element w
tym kierunku

Przesuwac element w tym
kierunku

Rys. 6

UWAGA: Nie pracowaé¢ z ustawieniem szczeliny dluta w kierunku
jeszcze nie wykonanej czgSci wycinanego rowka, poniewaz widry nie
beda mogly wydobywaé sig¢ z wnetrza dluta. Moze to spowodowaé
przegrzanie i ewentualne peknigcie dluta lub wiertta.

W celu umozliwienia swobodnego odprowadzenia wiérow rowki gtebokie
nalezy wykonywac¢ wielostopniowo, przy czym kazde kolejne dtutowanie
winno mie¢ glebokos¢ okoto 1 cal [25 mm]. Dla zapobiezenia uszkodzeniu
narzgdzia podczas wykonywania wycigé skrosnych nalezy podtozy¢ pod
obrabiany element kawatek materiatu odpadowego.

KONSERWACJA

Dtutarko-wiertarka wymaga tylko niewielu czynnosci konserwacyjnych,
takich jak czyszczenie i smarowanie, oraz rutynowe regulacje oraz ostrze-
nie diuta i wiertta.

Po kazdym uzyciu nalezy maszyng oczysci¢ z kurzu, i w razie potrzeby
lekko przesmarowaé olejem lub smarem potaczenia, czgSci ruchome itp.

OSTRZENIE DLUTA I WIERTLA

Dla zapewnienia jak najlepszej wydajnosci maszyny dtuto i wiertto winny

by¢ zawsze ostre. Stepione ostrza beda wykonywaty niedoktadne wyciecia,

a jednoczesnie beda prowadzity do przegrzewania albo uszkodzenia diuta

lub wiertfa. Jezeli diuto i wiertlo sg na tyle zuzyte, zZe ostrzenie staje si¢

utrudnione, nalezy je wymienic.

1. Wiertto ostrzy si¢ przy uzyciu mafego pilnika o drobnym uzebieniu,
zachowujac oryginalny ksztalt wiertta. Ostrzy si¢ wewnetrzng strong
krawedzi krajaka, boczne krawedzie kolca Srodkujacego, oraz gtéwna
krawedz tnacg od wewnatrz, w kierunku rowka wiertta. Patrz rys. 7.

Wewngtrzna . Boczne kraegdzie
strona krawedzi kolca $rodkujacego
krajaka \
.
e -
b
RTAT:
" Gl6éwna krawedz
e -~ | tngca
.
"
) _J
Fa
i -/'
Rys. 7
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Nie wolno ostrzy¢ krawedzi krajaka od strony zewnetrznej, poniewaz spo-

wodowatoby to zmiang Srednicy wierzchotka wiertla.

2. Diuto diutarko-wiertarki ostrzy si¢ przy uzyciu specjalnego frezu, z pro-
wadnikiem o odpowiedniej Srednicy. (Srednica czopu prowadnika
moze by¢ rézna dla poszczegdlnych dtut.) Do naostrzenia diuta wys-
tarczy wykonanie 2 — 3 obrotéw korba stolarska z osadzonym frezem,
jak narys. 8.

Uchwyt korby
stolarskiej

Prowadnik

.‘_Dluto

Zamocowac¢ dtuto w
- T imadle z migkkimi
P ,.-—-""'(—F okfadzinami szczek
\
| \
|l I|
| |

Rys. 8

3. Przy uzyciu matego, trdjkatnego pilnika o drobnym uzebieniu
wykonczy¢ wewnetrzne naroza dtuta. Patrz rys. 9.
Usunaé ewentualne zadziory z zewnetrznej powierzchni diuta przy pomo-
cy drobnoziarnistej osetki.
L L’

A\ \a Pilnik
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Denna handbok &r gjord for dgaren och anvédndare av stimborrmaskin
modell BMO 210. Dess syfte, forutom att beskriva korrekt anvindning av
maskinen, dr att verka for séikerhet genom anvindning pa ritt sitt och kor-
rekt underhall. Lis igenom sikerhets- och underhéllsinstruktionerna fore
anvindning av eller service pa maskinen. Lids denna manual noggrant och
folj alla instruktioner noga for att uppna maximal livslangd och effektivitet
for din stimborrmaskin, samt for att sdkerstilla siker anvéndning.

SAKERHETSREGLER

Liksom med alla maskiner finns det vissa risker férenade med anvindning
av stimborrmaskinen. Anvind maskinen med den respekt och forsiktighet
som sikerheten kriver. Ett sadant forhallningssitt minskar riskerna for
olyckor betydligt. Nidr normala sikerhetsatgirder forbises eller ignoreras
helt och hallet kan personskador pa anvidndaren uppkomma.

Lér kidnna din maskin. Lis anvindarhandboken noggrant. Lér dig maski-
nens tillimpningar och begrinsningar liksom de sérskilda riskerna med
maskinen.

Se till att siikerhetsanordningar finns pa plats och att de fungerar.
Jorda alla maskiner. Om en maskin &r utrustad med en trepolig kontakt,
skall den anslutas till ett trepoligt eluttag. Om en adapter anvinds till ett tva-
poligt uttag, skall adaptern anslutas till jord. Avldgsna aldrig den tredje
polen.

Avliigsna justeringsnycklar och skiftnycklar. Gor det till en vana att kon-
trollera att inga nycklar eller skiftnycklar ligger kvar pa maskinen fore start.
Hall arbetsomrédet rent. Belamrade omraden och arbetsbénkar inbjuder
till olyckor.

Undvik farliga omgivningar. Anvind inte maskinen pa fuktiga eller blota
platser och utsitt den inte for regn. Se till att arbetsplatsen dr vl upplyst.
Lat inte barn och besokare komma i niirheten. Alla barn och besokare
bor hallas pa sikert avstand fran arbetsplatsen.
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Barnsikra arbetsplatsen - med hinglas, huvudstrombrytare eller genom
att avldgsna startnycklar.

Overanstriing inte maskinen. Maskinen utfor jobbet bittre och sikrare i
den takt den dr utformad for.

Anvind ritt maskin. Overanstriing inte en maskin eller ett tillbehdr genom
att lata dem utfora ett arbete de inte dr utformade for.

Anvind ritt utrustning. Anvind inte 16st sittande kldder, handskar, slips
eller smycken som kan fastna i rorliga delar. Halkfria skor rekommenderas.
Anvind skydd for haret om du har langt har.

Anvind sikerhetsglasogon. Anvind ocksa andnings- eller dammask om
arbetet dr dammigt.

Sikra arbetsstycket. Anvind eventuellt klammor eller skruvstid for att
halla fast arbetsstycket. Det dr sékrare dn att anvédnda hinderna och frigor
dina bada hinder, s att du kan mandvrera maskinen

Striick dig inte. Se alltid till att ha ritt fotsittning och balans.

Se till att verktygen ér i bésta skick. Se till att verktygen ér vassa och rena
for bésta prestation. Folj instruktionerna for smorjning och byte av tillbe-
hor.

Koppla fran maskinen fore underhéll och vid byte av tillbehor sdsom
staimhylsa och borr.

Anviind rekommenderade tillbehor. Lis i handboken om rekommendera-
de tillbehor. Anvindning av fel tillbehor kan innebéra risker.

Undvik oonskad start. Se till att brytaren ir i lige "FRAN” innan du anslu-
ter kontakten.

Sta aldrig pa maskinen. Allvarliga olyckor kan uppsta om maskinen vil-
ter eller om borrmaskinen vidrors.

Kontrollera skadade delar. Fore vidare anvindning av maskinen bor ska-
dade sikerhetsanordningar eller andra skadade delar kontrolleras noggrant,
for att sidkerstdlla att de fungerar korrekt och har avsedd funktion.
Kontrollera trimning och inriktning av rorliga delar, brister pa komponen-
ter, montering och eventuella andra felaktigheter som kan paverka funktio-
nen. Trasig sidkerhetsutrustning eller andra skadade delar bor lagas korrekt
eller bytas ut.

Lat aldrig maskinen vara igang obevakad. Sting av strommen. Limna
inte maskinen forrdn den stannat helt.

Droger, alkohol och mediciner. Anvind inte maskinen nér du &r paver-
kad av droger, alkohol eller mediciner.

Hilsorisker. Dammutveckling som kan uppkomma vid slipning, sdgning,
borrning och andra byggaktiviteter kan innehalla kemikalier som kan vara
cancerframkallande, ge fosterskador och andra skador pé fortplantningsor-
ganen. Négra exempel pa sddana kemikalier &r:

- Bly fran blybaserad firg.

- Kiseldioxid frén tegelstenar och cement och andra murarprodukter.

- Arsenik och krom fran kemiskt behandlat tri.

Risken for att du skall utsittas for dem varierar, beroende pa hur ofta du
utfor denna typ av arbete. For att minska risken att du skall utsittas for
dessa kemikalier, arbeta i ett vl ventilerat utrymme och arbeta med god-
kind sikerhetsutrustning, sdsom andningsmasker som ér sarskilt utformade
for att filtrera bort mikroskopiska partiklar.




Stimborrmaskin modell LMO 210

Brytare
T
H'\'\-\.\_\..‘
Djupledsstopp
Bordsstopp
-\-\_\-\_-\- —
Tving
—
Bord
Underskap
™
SPECIFIKATIONER
ATHIT e 20010-0204
............................................................................. LMO 210
Motor Se typskylt 1100 W (input),
...................... 1 hk, (230 V, 50 Hz)
Spindelhastighet.... Se typskylt (2800 rpm)
Stamhylskapacitet..........cccceeveeeiriecennnencnes mm 6,35—254
StAMhyYISTASE ..oovoveeeiieieircceecead mm 19,05
Maximalt stimhylsedjup 210
Avstand, anhall till mitten av stdmhylsa........ mm 140
Chuckkapacitet ..........cccccvcieiniicinnns ..mm 16
Storlek bussning.......... ..mm 19,05
Rorelse bord, Pa lingden ..mm 170
Pa tVAICN.c...cvieiiiicccc e mm 140
Storlek bord.........ccviiiiiiiiiiiii mm 400x150
85 dB

MOTTA STAMBORRMASKINEN

Avldgsna stimborrmaskinen och stillningen fran transportkartongerna.
Kontrollera eventuella skador och att alla delar &r intakta. All skada skall
rapporteras direkt till din leverantor och transportfirma. Lds manualen nog-
grant fére montering och informera dig om korrekt montering och underhall
och korrekta sikerhetsatgirder.

‘Mandvreringsspak

Gasfjader
.-,_-'

#St'amhylsa & borr

=

Arbetsstopp

Figur 1

Innehall transportkartonger:
Kartong for stillning

1 stillning

1 forpackning med maskinutrustning

Kartong for stimborrmaskin
1 stimborrmaskin med motor
1 mandvreringsspak

2 rattar

1 chucknyckel

1 stdmjdrn

1 trdbord

INSTALLATION

Stimborrmaskinen skall fistas pa stillningen med fyra M12x120 sexkants-
skruv (medf6ljer) i halen i basen. Se till att det finns nog med utrymme pa
bada sidor om stimborrmaskinen for de arbeten du tinker utfora.
VARNING: Stimborrmaskinen har en tvapolig kontakt och kriiver ett
jordat uttag.

I hindelse av tekniskt fel eller haveri gor jordning att risken for elchock
minskas genom minimerat motstdnd. Om du inte 4r séker pa om ditt uttag
dr jordat eller inte, tala med en kvalificerad elektriker.
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JUSTERINGAR_
INSTALLERA STAMHYLSA & BORR

1. Lossa lasskruven som syns i figur 2.

- Chuck

Borr

Bussning
Stidmjdrn

0,8 till 1,6 mm
beroende pa trislag

+
4

Figur 2

2. Sitt in stimhylsan (med halet framat) i huvudet. Dra at skruven tillrdck-
ligt for att hélla stimhylsan pa plats.

OBS!: Sitt skdran pa stimhylsans sida till vinster eller hoger, INTE fram

eller bak. Detta gor att trispanen kan forslas ut vid stimning av tapphal.

3. Tryck stimhylsan sa langt upp i huvudet som méjligt. Sidnk sedan stim-
hylsan mellan ca 0,8 mm och 1,6 mm, beroende pa vilket typ av trd som
anvinds. Dra at skruven for att hélla stimhylsan pa plats.

4. Tryck upp borret genom stimhylsans dppning sd langt det gér. Las bor-
ret pa plats med chucknyckeln.

5. Lossa skruven och tryck upp stimhylsan mot bussningen, dra sedan at
skruven. Detta bor ge korrekt avstand mellan stimhylsan och borret.

ARBETSSTOPP

Arbetsstoppet kan monteras pa bordet pa det sitt som syns i figur 3. Det
fasts i ritt lage.
-

Bord Arbetsstopp

Tving Arbetsstopp

Figur 3
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ANVANDNING
1. Still in djupstoppet pa onskat skirdjup. Se figur 4.

Stopp spindel-
docka--._ }

Djupledsstopp Spindeldocka

-~

Stopp spindel-
docka

Figur 4

2. Placera arbetsstycket pa bordet och kldm fast det med tvingen. Anvind
den vinstra ratten for att flytta bordet framat eller bakat for att anpassa
tapphélet pa arbetsstycket.

3. Justera bordsstoppen, figur 5, till stimningens ldngd, dra sedan at tum-
skruvarna.

Figur 5

4. Starta maskinen och mata in stimhylsan och borret stadigt i arbetsstyck-
et genom att dra ner mandvreringsspaken.

OBS!: Matningshastigheten maste vara hog nog att hindra att borrets spets

briinns, men inte sa hog att det orsakar att maskinen saktar ned eller stan-

nar. De olika matningshastigheterna for olika trdslag maste ldras in genom
erfarenhet.

5. Efter forsta stimningen flyttas arbetsstycket med hoger ratt for varje far-
dig stimning. Rorelseriktningen maste tillata trdspan att avledas. Flytta
arbetsstycket sa att skaran i stimhylsan avyttrar trispan till den del av
arbetsstycket som redan dr urmejslad. Se figur 6.




Stamhylsans
spar till
vinster

I
l Stamhylsans
spar dt hoger

Flytta arbetsstycket at
detta hll

Flytta arbetsstycket at
detta hall

Figur 6

VARNING: Se till att inte stimhylsans skara ir riktad mot stimhyl-
sans blindinde, eftersom triaspanen da inte kan avligsnas fran stim-
hylsan. Detta kan orsaka éverhettning och eventuellt att stimhylsan
eller borret gar sonder.

Vid stimborrning av djupa tapphal, gér mejslingen i flera steg om ca 25 mm
vardera, for att lata trispénen rensas ut. For att forhindra haveri bak pa
arbetsstycket vid mejsling genom tapphal, anvind en bit 6verblivet materi-
al under arbetsstycket som stod.

UNDERHALL

Stamborrmaskinen kriver endast minimalt underhéll, sdsom rengéring,
smorjning, rutinjusteringar och slipning av stimhylsa och borr.

Damma av maskinen efter varje arbetspass och anvind eventuellt olja eller
fett for att smorja in lankar och rorliga delar etc.

SLIPA STAMHYLSA & BORR

Stamhylsa och borr skall héllas vassa for bésta prestation. Trubbiga eggar

ger inexakta tapphal och kan leda till Gverhettning och trasig stimhylsa eller

trasigt borr. Om stimhylsa och borr dr vildigt notta och blir svarslipade

skall de bytas ut.

1. Slipa borret med en liten, smidig fil, till samma form som originalfor-
men. Fila skirets inre egg, sidorna pa centrumspetsen och skireggen
indt mot borrets spar. Se figur 7.

Fila skirets inre
egg

Fila bada sidor om
centrumspetsen

ila skidreggen
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Fila inte skirets yttre egg, eftersom det paverkar borrets diameter.

2. Slipa stdmhylsan med ett slipstift f6r tapphal med en styrtapp i ritt stor-
lek (styrtappen varierar i storlek beroende pa storleken pa din stimhyl-
sa). Tva eller tre omgangar bor ricka for att slipa stdmhylsan, pa det sitt
som visas i figur 8.

Chuck—h\.‘h /
I )
[.q__ __ -—————— Slipstift
i

A

Styrstift

. Stdmhylsa

Hall stdmhylsa i

P T mjuka skruvstids-
P ..--'"'(Ftvingar
k1

f 4
|l I|
| \

Figur 8

3. Anviind en liten, triangelformad, smidig fil for att forma stdimhylsans
inre horn. Se figur 9.
Avldgsna borrskigg fran stimhylsans utsida med en fin oljebrynsten.

f i
i o
N [/ =g
/! k I"_._-.. __1::'
[ ™
I |' i
f I
! i |
/ I f
.' I !
| f .II .
- Stdmhylsa

Figur 9

Wiring Diagram

SWITCH
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LMO 210 part list

No.

A-1

A-2

A-3

A-4

A-5

A-6

A-7

A-8

A-9

A-10
A-11
A-12
A-13
A-14
A-15
A-16
A-17
A-18
A-19
A-20
A-21
A-22
A-23
A-24
A-25
A-26
A-27
A-28
A-29
A-30
A-31
A-32
A-33
A-34
A-35
A-36
A-37
A-38
A-39

Part No.

M6x30
M6

10

10
M10x35

M6x30

M6

M6x16

10
10
M10x25

M6x16
M6x8

M10

10

M10
M8X26

M10

10

M10
M6x8
M8X26
M4x8

Description
Base

Middle base
Drift

Set screw
Hex nut
Washer
Wave washer
Cap screw
Column
Screw

Gas spring
Set screw
Hex nut
Drift

Screw

Rack

Screw

Fence
Washer
Wave washer
Cap screw
Localizer
Washer
Screw

Screw

Pin

Hex nut
Washer
Screw

Screw
Setting collar
Setting rod
Setting collar
Hex Nut
Washer
Screw

Screw

Screw

Screw

No.

A-40
A-41
A-42
A-43
A-44
A-45
A-46
A-47
A-48
A-49
A-50
A-51
A-52
A-53
A-54
A-55
A-56
A-57
A-58
A-59
A-60
A-61
A-62
A-63
A-64
A-65
A-66
A-67
A-68
A-69
A-70
A-71
A-72
A-73
A-74
A-75
A-76
A-T77
A-78

Part No.
M4x8
M6x8
M6x16
6

M12
12

18

M4X15
M6x25
16mm

M8X16

M6X16

M6X26

M6X26

M4X8

M5X20

Description
Depth ruler
Screw

Screw

Screw

Washer
Localizer

Hex nut

Washer

Spring

Washer
Connecting bend
Handle

Motor

Handle grip
Power cord
Strain relief bushing
Switch box
Switch

Screw

Screw

Chuck

Screw

Cover

Gear

Shaft
Connecting bend
Spring

Screw
Headstock
Screw

Ruler mark
Screw

Setting collar
Screw

Setting rod
Setting collar
Screw

Bushing
Muistising chisel and bit

No.
A-79
A-80
A-81
A-82
A-83
A-84
A-85
A-86
A-87
A-88
A-89
A-90
A-91
A-92
A-93
A-94
A-95
A-96
A-97
A-98
A-99

A-100

A-101

A-102

A-103

A-104

A-105

A-106

A-107

A-108

A-109

A-110

A-111

A-112

A-113

A-114

A-115

A-116

A-117

Part No.

M10

M5x8

C-20

M10

M10

M8x25

M12

M8x25

10
M10x30

M6x16

M6

M6x30

M4X30

M4X30

M8x25

Description
Pin

Clamp plate
Spring
Spring cover
Handle
Cover
Screw
Cover base
C—spring
Handle
Shaft
Clamping block
Nut

Screw
Locking shaft
Handle
Wood table
Screw

Table
Washer
Screw

Rack

Screw

Gear

Drift

Nut

Screw

Pin

Gear shaft
Collar

Hand wheel
Screw

Hand wheel
Screw
Collar

Lead screw
Lead nut
Washer 10
Screw
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Stand Assembly for Mortiser

B-10

Part No.

M10

M10

10

10
M12x40

dagaoaoay
aoao6aena

Description
Base
Stand
Door

Door latch
Hex nut
Stand base
Hex nut
Washer
Wave washer
Cap screw




Clamping Bar Assembly for Mortiser

5=
No. Part No. Description
C-1 Shaft
C-2 Setting piece
C-3 Spring
C-4 Clamping body
C-5 C-Clip
C-6 Locking handle
C-7 Locking screw
C-8 Pin
C-9 Stop Disc
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D-10
D-11
D-12
D-13
D-14

Part No.

M6x25

M6

Description

Table

Cap screw

Rear length setting rod
Handle screw
Handle screw (Big)
C-Clip

C-Clip

Length setting block
Handle screw (Big)
Nut

Stop disc

Front length setting rod and stop disc

Washer
Stop disc
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EF-overensstemmelseerkleering
EG-nduetele vastavuse kinnitus
EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
EC-Declaration of conformity

EK atitikimo deklaracija

Producentens navn, adresse, tif.nr/faxnr. / Tootja nimi, aadress, telefon/ faksi number / Valmistajan nimi, osoite, puh. / fax-nro. /
Manufacturers namn, adress, tel/fax.no / Gamintojo pavadinimas, adresas, telefonas/faksas
Lindahl & Nermark, Sandbergsvigen 3F, 441 39 Alingsas, Sweden

Beskrivelse af produkter: maerke, typebetegnelse, serienr. osv. / Toote kirjeldus: Tunnusmark, tiitibitdhistus, seerianumber, jne. /
Tuotteiden kuvaus: Merkki, tyyppimerkintd, sarjanro jne. / Description of products: Mark, type designation, serial no. etc. / Gamintojo pava-
dinimas, adresas, telefonas/faksas

Heavy-duty mortiser LMO 210 20010-0204

Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med folgende EF-direktiv: / Tootmine on kooskolas jargneva EG direktiiviga: /
Valmistuksessa on noudatettu seuraavaa EU-direktiivid / Manufacturing is done in accordance with the following harmonized standards: /
Produkto aprasymas: marke, tipo Zenklas, serijos Nr. ir t.t.

2006/42/EC, 2014/30/EU

Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med folgende harmoniserede standarder: / Tootmisel on jérgitud jarnevaid harmoni-
seerivaid standardeid: / Valmistuksessa on noudatettu seuraavia harmonisoituja standardeja: / Manufacturing is done in accordance with the
following EC-directive: / Pagaminta pagal sekancius harmonizuotus standartus:

EN 55014-1:2006+A1+A2, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 55014-2:2015

Obligatorisk/frivillig afprevning har fundet sted hos nedenstiende autoriserede organ/virksomhed: / Kohustuslik/vabatahtlik testimi-
ne on tehtud jargnevalt mainitud organi / ettevdtte poolt: / Pakollinen/vapaachtoinen testaus on suoriettu seuraavan ilmoitetun laitoksen toi-
mesta: / Compulsory / voluntary test is done by the below mentioned notified body/company: / Sekancioje jregistruotoje institucijoje/imongéje
atliktas privalomas / savanoriskas testas:

TUV Rheinland LGA Products GmbH

Ansvarlig for teknisk dokumentation: / Tehnilise dokumentatsiooni eest vastutaja nimi ja aadress: / Teknisestd dokumentaatiosta vastaa,
nimi ja osoite: / Responsible for technical documentation, name and address: / Atsakingas uz techning dokumentacija asmuo, pavardé ir
adresas:

Zoran Slipac, Lindahl & Nermark, Sandbergsvigen 3F, 441 39 Alingsas, Sweden

Undertegnede forsikrer at de anforte produkter opfylder de specificerede sikkerhedskrav: / Allakirjutanud kinnitavad, et mainitud too-
ted tdidavad neiel ettendhtud turvalisuse ndudeid / Allekirjoit-tanut vakuuttaa, ettd mainitut tuotteet tdyttévit asetetut turvallisuusvaatimuk-
set. / Undersigned assures that the stated products comply with the stated safety requirements. / Pasirasytojas patvirtina, kad nurodytas pro-
duktas atitinka Siuos saugumo reikalavimus.

Dato / Kuupéev / Pdivamaara / Date / Data
2021-02-05

Unterschrift / Ametikoht / Allekirjoitus / Befattning / Allkiri / Position / Parasas
Signature / Uzimamos pareigos

“ZWM gb/n@c

Zoran Slipac

Chief Executive Officer

Namnfortydligende / Nime selgitus / Nimen
silvennys / Paraso atsifravimas
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EK atbilstibas deklaracija
EU-deklarasjon om overensstemmelse
Deklaracja zgodnosci UE
EG-Forsidkran om overensstimmelse

Razotaja nosaukums, adrese, talrunis/fakss / Produsentens navn, adresse, tlf/fax.nr / Nazwa producenta, adres, numer telefonu/fax /
Tillverkarens namn, adress, tel / fax.nr:
Lindahl & Nermark, Sandbergsvigen 3F, 441 39 Alingsas, Sweden

Produkta apraksts: marka, tipa apziméjums, sérijas Nr. utt. / Beskrivelse av produkter: Merke, typbetegnelse, serie nr etc.:/ Opis pro-
duktu: marka, oznaczenie rodzaju, nr seryjny itd. / Beskrivning av produkter: Mirke, typbeteckning, serie nr etc.
Heavy-duty mortiser LMO 210 20010-0204

IzgatavoSana veikta saskana ar sekojosam EK direktivam: / Produksjon har skjedd i overensstemmelse med folgende EU-direktive: /
Wykonano zgodnie z nastgpujacymi dyrektywami UE / Tillverkning har skett i enlighet med foljande EG-direktiv:
2006/42/EC, 2014/30/EU

IzgatavoSana veikta saskana ar sekojosiem harmonizétajiem standartiem: / Produksjonen har skedd i overensstemmelse med folgende
harmonisierende standarder: / Wykonano zgodnie z nastgpujacymi harmonizowanymi standardami: / Tillverkning har skett i enlighet med
foljande harmoniserade standarder:

EN 55014-1:2006+A1+A2, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 55014-2:2015

Sekojosaja registrétaja institiicija / uznemuma veikts obligatais / brivpratigais tests: / Obligatorisk / frivillig test er gjort hos nedenforsta-
ende oppgitte organ/foretak: / W nastgpujacej zarejestrowanej instytucji / przedsigbiorstwie zostato przeprowadzone obowiazko-

we / nieprzymusowe testowanie: / Obligatoriskt/frivilligt test har gjorts hos nedanstaende anmalt organ/foretag:

TUV Rheinland LGA Products GmbH

Atbildigais par tehnisko dokumentaciju; vards, uzvards un adrese: / Ansvarlig for teknisk dokumentasjon, navn og adresse: / Osoba
odpowiedzialna za dokumentacj¢ techniczna, imi¢, nazwisko i adres: / Ansvarig for teknisk dokumentation, namn och adress:
Zoran Slipac, Lindahl & Nermark, Sandbergsviigen 3F, 441 39 Alingsas, Sweden

Parakstitajs apliecina, ka noraditais produkts atbilst minétajam drosibas prasibam: / Undertegnede forsikrer at oppgitte produkter

oppfyller oppgitte sikkerhetskrav. / Podpisujacy poswiadcza, ze wskazany produkt jest zgodny z wymienionymi wymogami bezpiec-
zenstwa. / Undertecknad forsékrar att angivna produkter uppfyller angivna sikerhetskrav:

Data / Dato / Data / Datum

2021-02-05
Ienemamais amats / Signature / Odszyfrowanie podpisu / Paraksts / Position / Podpis / Befattning
Underskrift
v&"m g L ac
Chief Executive Officer
Zoran Slipac

Paraksta atSifréjums / Namnfortydligende /
Odszyfrowanie podpisu / Namnfortydlifande
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A Robuste tappemaskine

E Peitelpuurpink

I8 Raskas talttaporakone

I Heavy-duty mortiser

Skobimo staklés, pritaikytos sunkiam darbo rezimui
Lieljaudas kalts

[ Tung stemboremaskin

Dtutarko-wiertarka heavy-duty

B2 Stamborrmaskin

1

Lindahl & Nermark Phone: +46 (0)322 922 00
Sandbergsvagen 3F info@lindahlnermark.se
SE-441 39 Alingsas Sweden www.lindahlnermark.se
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